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HEGESZTHETŐSÉGI TÁBLÁZAT
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Hegeszthetőség
A� Kitűnő
B� Jó
C� Nehéz
D� Elégséges

Elektródák
1� Réz (Cu)
3� Réz-króm ötvözet (CuCr1)
4� Réz-berílium ötvözet (CuBe)
5� Molibdén (Mo)

Külön javaslatok
a) Nagyon széles minőségi és mérettartományban használható�
b) Bizonytalan, csekély hegesztési minőség, szemcseszórás vagy 

pácolás ajánlott�
c) A bevonat vastagságának egységesnek kell lennie�
d) Az elektródákat tisztán kell tartani a felragadás elkerülésére�
e) Nagy áramok és rövid idők a felragadás elkerülésére�
f) Kis vastagságban különleges feltételekkel hegeszthető�
g) A hegesztési paramétereket gondosan ellenőrizni kell�
h) Kis hegesztő ellenállás�

Forrás: ARO C618E jelű katalógus

Hegeszt- 
hetőség

Elektróda 
innen

Elektróda 
innen

Külön  
javaslatok
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Lemezvastagság s mm 0,5 0,8 1 1,5 2 2,5 3

Hegesztőáram kA 8 11 13 15 17 19 22

Hegesztési idő periódus 2 3 4 5 6 8 9

Nyomóerő F daN 170 370 450 500 650 800 1100
Elektródaátmérő D mm 16 16 16 16 16 16 16
Érintkező felület d mm 5 7,5 8 10 10 12 14
Rádiusz R mm 75 75 75 75 75 75 75

Pontátmérő dp mm 3,5 5,5 6 7 8 9 10
Minimális nyíróerő kN 1,8 4,2 5,1 7,7 12,6 16,5 20,9
Minimális ponttávolság mm 17 27 30 35 40 45 50

Lemezvastagság s mm 0,5 0,8 1 1,5 2 2,5 3

Hegesztőáram kA 6,5 8 9,5 10 12 13 14
Hegesztési idő periódus 5 8 10 14 16 20 24

Nyomóerő F daN 130 200 250 310 350 400 450
Elektródaátmérő D mm 16 16 16 20 20 20 20
Érintkező felület d mm 5 7,5 8 10 10 12 14
Rádiusz R mm 75 75 75 75 75 75 75

Pontátmérő dp mm 3,5 5,5 6 7 8 9 10
Minimális nyíróerő kN 1,8 4,2 5,1 7,7 12,6 16,5 20,9
Minimális ponttávolság mm 17 27 30 35 40 45 50

Lemezvastagság s mm 0,5 0,8 1 1,5 2 2,5 3

Hegesztőáram kA 5,5 7 8 8 8,5 11 11
Hegesztési idő periódus 12 20 25 30 40 50 60
Nyomóerő F daN 100 140 190 190 200 300 300
Elektródaátmérő D mm 16 16 16 20 20 20 20
Érintkező felület d mm 5 7,5 8,5 10 10 12 14
Rádiusz R mm 75 75 75 75 75 75 75

Pontátmérő dp mm 3,5 5,5 6 7 8 9 10
Minimális nyíróerő kN 1,8 4,2 5,1 7,7 12,6 16,5 20,9
Minimális ponttávolság mm 17 27 30 35 40 45 50

Kis karbontartalmú acéllemezek ponthegesztése 
C<0,15%
Hosszú idejű hegesztés, MSZ EN 10130 szerint
Elektróda anyaga (MSZ EN ISO 5182)
Osztály A2/2 (CuCr1Zr) Osztály A2/1 (CuCr1)

Kis karbontartalmú acéllemezek ponthegesztése 
C<0,15%
Közepes idejű hegesztés, MSZ EN 10130 szerint
Elektróda anyaga (MSZ EN ISO 5182)
Osztály A2/2 (CuCr1Zr) Osztály A2/1 (CuCr1)

Kis karbontartalmú acéllemezek ponthegesztése
C<0,15%
Rövid idejű hegesztés, MSZ EN 10130 szerint
Elektróda anyaga (MSZ EN ISO 5182)
Osztály A2/2 (CuCr1Zr) Osztály A2/1 (CuCr1)

KIS KARBONTARTALMÚ ACÉLLEMEZEK

PONTHEGESZTÉSE

Forrás: ARO Schweißparameter (kivonat)
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Lemezvastagság s mm 0,5 0,88 1 1,25 1,5 2 2,5 3,0
Hegesztőáram kA 11 13 14 15 16 19 20 20
Hegesztési idő periódus 8 10 10 12 16 20 24 30
Nyomóerő F daN 200 300 350 400 450 600 800 1100
Elektródaátmérő D mm 16 16 16 20 20 25 25 25

Érintkező felület d mm 5 6,5 6,5 7 8 10 12 12
Rádiusz R mm 70 70 70 70 70 70 70 70
Pontátmérő dp mm 4 5 5,5 5,5 6 7 8,5 10
Minimális nyíróerő kN 2,5 5,3 6,5 7,5 10 14,5 20 27

Minimális ponttávolság mm 15 20 20 20 30 30 45 50

Lemezvastagság s mm 0,5 0,8 1 1,25 1,5 2,0 2,5 2,75 3,0 3,5

Hegesztőáram kA 9 9,5 10 11 12 14 16 18 20 22

Hegesztési idő periódus 7 10 12 16 18 27 34 46 52 60

Nyomóerő F daN 140 200 250 360 500 600 770 1000 1150 1350

Elektródaátmérő D mm 16 16 16 16 16 20 20 20 20 20

Érintkező felület d mm 4,8 4,8 4,8 5,5 6,5 8 8,5 9 10 11

Rádiusz R mm 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75

Pontátmérő dp mm 3,8 4,1 4,3 5,1 6 7,4 8 8,5 9 10

Minimális ponttávolság mm 15 20 20 20 30 30 45 50 55 63

Lemezvastagság s mm 0,5 0,75 1 1,25 1,5 1,75 2 2,25 2,5
Hegesztőáram kA 7,2 10 14 15 16 18 19 20 21
Hegesztési idő periódus 6 8 11 12 14 15 16 19 22

Nyomóerő F daN 140 180 270 330 400 470 530 610 660
Elektródaátmérő D mm 16 16 16 16 16 20 20 20 20
Érintkező felület d mm 5 5 6 6 6 8 8 8 8

Rádiusz R mm 75 75 75 75 75 75 75 75 75

Pontátmérő dp mm 4,2 4,2 5,3 5,3 7,4 7,4 7,4 7,4 7,4
Minimális ponttávolság mm 15 20 20 20 30 30 30 40 45

Sendzimir horganyzott acéllemezek ponthegesztése
Hegesztési minőség A
Elektróda anyaga (MSZ EN ISO 5182)
Osztály A2/2 (CuCr1Zr) Osztály A2/1 (CuCr1)

Galvanikusan horganyzott acéllemezek ponthegesztése
Hegesztési minőség A
Elektróda anyaga (MSZ EN ISO 5182)
Osztály A2/2 (CuCr1Zr) Osztály A2/1 (CuCr1)

Tűzi horganyzott acéllemezek ponthegesztése
Hegesztési minőség A, Horganyzás max� 200 g/m2

Elektróda anyaga (MSZ EN ISO 5182)
Osztály A2/2 (CuCr1Zr) Osztály A2/1 (CuCr1)

PONTHEGESZTÉSE

HORGANYZOTT ACÉLLEMEZEK

Forrás: ARO Schweißparameter (kivonat)
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Lemezvastagság s mm 0,5 0,75 1 1,25 1,5 1,75 2,0
Hegesztőáram kA 10 11 12,5 13 14 15 17
Hegesztési idő periódus 6 8 12 14 15 18 20
Nyomóerő F daN 160 200 280 360 400 460 550
Elektródaátmérő D mm 16 16 16 16 16 16 20
Érintkező felület d mm 5,5 6,0 6,0 6,5 7 7 8

Rádiusz R mm 100 100 100 100 100 100 100
Pontátmérő dp mm 4 5 5,5 5,8 6 6,5 8,0
Minimális nyíróerő kN 2,4 3,4 4,5 5,7 10,4 12 18,3
Minimális ponttávolság mm 15 20 25 30 35 40 45

Lemezvastagság s mm 0,5 0,8 1 1,5 2 2,5 3,2
Hegesztőáram kA 13 13,5 14 15 16 18 22

Hegesztési idő periódus 3 4 5 10 15 23 37

Nyomóerő F daN 220 350 550 900 1200 1600 2000
Elektródaátmérő D mm 16 16 16 10 25 30 30
Érintkező felület d mm 3,5 4,6 5,8 9 10 13 16
Rádiusz R mm 75 75 75 100 100 150 150
Pontátmérő dp mm 3,2 4 5,2 8 9,2 11,5 14
Minimális nyíróerő kN 2,53 4,45 7,2 15,5 25,1 39,6 54,2
Minimális ponttávolság mm 10 13 17 27 35 40 45

Alumínium bevonatú acéllemezek ponthegesztése
Hegesztési minőség A
Elektróda anyaga (MSZ EN ISO 5182)
Osztály A2/2 (CuCr1Zr) Osztály A2/1 (CuCr1)

Karbontartalmú acéllemezek ponthegesztése 
C<0,3%
Hegesztési minőség A
Elektróda anyaga (MSZ EN ISO 5182)
Osztály A1/3 (CuCd1) Osztály A2/1 (CuCr1)

ACÉLLEMEZEK

PONTHEGESZTÉSE

Forrás: ARO Schweißparameter (kivonat)
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Lemezvastagság s mm 0,5 0,8 1 1,5 2 2,5 3

Hegesztőáram kA 4 6 7,5 11 14 16 18
Hegesztési idő periódus 3 5 7 10 12 14 16
Nyomóerő F daN 175 300 400 650 900 1200 1500
Elektródaátmérő D mm 13 13 16 16 16 20 20
Érintkező felület d mm 4 4,5 5 6 7 7,5 8,5
Rádiusz R mm 50 75 75 75 100 100 100
Pontátmérő dp mm 3,5 4 4,5 5,5 6,5 7 8

Minimális ponttávolság mm 8 13 16 25 32 35 50

Lemezvastagság s mm 0,5 0,8 1 1,5 2 2,5 3

Hegesztőáram kA 3,5 5 7 9 10 11,5 13
Hegesztési idő periódus 4 8 10 16 22 30 36

Nyomóerő F daN 80 100 120 180 220 320 400
Elektródaátmérő D mm 13 13 16 16 16 20 20
Érintkező felület d mm 3,5 4,5 4,7 5,7 6,6 7,5 8,5
Rádiusz R mm 50 75 75 75 100 100 100
Pontátmérő dp mm 2,3 2,8 3 4 4,7 5,3 6

Minimális ponttávolság mm 8 13 16 25 32 35 50

CrNi - acéllemezek ponthegesztése
Hegesztési minőség A
Elektróda anyaga (MSZ EN ISO 5182)
Osztály A2/2 (CuCr1Zr)

CrNi - acéllemezek ponthegesztése
Hegesztési minőség B
Elektróda anyaga (MSZ EN ISO 5182)
Osztály A2/2 (CuCr1Zr)

PONTHEGESZTÉSE

CrNi - ACÉLLEMEZEK

Forrás: ARO Schweißparameter (kivonat)
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Lemezvastagság s mm 0,5 0,75 1 1,5 2 2,5 3

Hegesztőáram kA 18 24 30 35 40 49 58

Hegesztési idő periódus 5 6 7 9 10 11 12
Nyomóerő F daN 180 230 250 320 400 520 600
Elektródaátmérő D mm 16 16 16 19 19 19 25

Rádiusz R mm 50 50 50 100 100 100 100
Pontátmérő dp mm 3,5 4 4,5 5,5 6,5 7,5 8,5
Minimális ponttávolság mm 13 15 18 22 25 35 45

Alumíniumötvözet lemezek ponthegesztése
Hegesztési minőség A
Elektróda anyaga (MSZ EN ISO 5182)
Osztály A1/1 (Cu-ETP) Osztály A1/4 (Cu-PHC)
Minőség jobbításához: Áramfelfutás�
A hegesztési időnek megfelelően a nyomóerő növelése�

Lemezvastagság s mm 0,5 0,75 1 1,5 2 2,5 3

Hegesztőáram kA 16 18 21 25 29 33 36

Hegesztési idő periódus 6 7 8 10 12 13 14
Nyomóerő F daN 140 160 180 240 280 340 370
Elektródaátmérő D mm 16 16 16 19 19 19 25

Rádiusz R mm 50 50 50 50 50 50 50
Pontátmérő dp mm 3 3,5 4 5 6 7 8

Minimális ponttávolság mm 13 15 18 22 25 35 45

Alumíniumötvözet lemezek ponthegesztése
Hegesztési minőség B
Elektróda anyaga (MSZ EN ISO 5182)
Osztály A1/1 (Cu-ETP) Osztály A1/4 (Cu-PHC)
Minőség jobbításához: Áramfelfutás�
A hegesztési időnek megfelelően a nyomóerő növelése�

Lemezvastagság  s mm 0,5 0,75 1 1,5 2 2,5 3

Hegesztőáram kA 25 31 35 50 55 63 70
Hegesztési idő periódus 2 2 3 4 6 7 8

Nyomóerő F daN 200 300 400 600 750 1000 1300
Elektródaátmérő D mm 16 16 16 19 19 19 25

Rádiusz R mm 75 100 100 100 100 150 200
Pontátmérő dp mm 3,5 4 4,5 5,5 6,5 7,5 8,5
Utótartási erő daN 400 600 800 1300 1800 2300 3000
Utómelegítési idő periódus 2 3 4 7 9 10 12

Alumíniumötvözet lemezek ponthegesztése
Hegesztési minőség légi járművekhez
Elektróda anyaga (MSZ EN ISO 5182)
Osztály A1/1 (ECu) Osztály A1/4 (CuAg 0,1P)
Utótartási idő: 10-20 periódus, Utómelegítési áram: hegesztőáram 50%-a,
Áramfelfutás: a hegesztési idő 25%-a, Áramlefutás: az utómelegítési idő 25%-a�

ALUMÍNIUMÖTVÖZET LEMEZEK

PONTHEGESZTÉSE

Forrás: ARO Schweißparameter (kivonat)
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Lemezvastagság s mm 0,5 1 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0
Dudorátmérő d1 mm 2,0 3,0 3,6 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0
Dudormagasság  h mm 0,5 0,7 0,8 1,0 1,1 1,3 1,4 1,5 1,6 1,6 1,9 2,0
Bélyegátmérő d

2
mm 0,5 0,7 0,9 1,0 1,1 1,2 1,4 1,5 1,6 1,7 1,8 2,0

Bélyegszög α ° 60 60 70 70 70 80 80 80 90 90 90 90
Hegesztőáram Is kA 3-5 5-7 7-10 9-12 10-14 11-15 12-16 13-17 14-18 15-19 16-20 17-22
Hegesztési idő ts periódus 4 8 10 14 18 24 17 20 18 22 18 22

Impulzusszám - - - - - - 2 2 3 3 4 4

Szünetidő  tp periódus - - - - - - 2 2 2 2 2 2

Áramnövekedés  ta periódus - - - 3 3 4 4 6 6 6 6 6

Nyomóerő  F daN 0,8 1,8 2,5 4,0 5,0 6,5 8,0 9,5 11,0 12,5 14,0 15,5

Acéllemezek dudorhegesztése

Váltakozó áramú gépekhez�
Az irányértékek egy dudorra vonatkoznak, több dudor esetén 0,8-as szorzó 
alkalmazandó�
A nyomóerő esetén az érték a dudorok számával szorzandó�

Nyersanyagok

Példák a dudorhegesztésre alkalmas acéltípusokra�

Acéltípusok
Rövid név Anyag- 

szám
Norma szerinti 
tulajdonságokÚj Régi

S 235 JR R St 37-2 1�0037 DIN EN 10025-2

S 235 J2+N St 37-3 N 1�0116 DIN EN 10025-2

S 325 J2C+N QSt 37-3 N 1�0118 DIN EN 10025-2

S 275 JR St 44-2 1�0044 DIN EN 10025-2

S 275 J2+N St 44-3 N 1�0144 DIN EN 10025-2

S 355 J2+N St 52-3 N 1�0570 DIN EN 10025-2

S 355 J2C+N QSt 52-3 N 1�0569 DIN EN 10025-2

S 275 N St E 285 1�0490 DIN EN 10113T2

S 355 N St E 355 1�0545 DIN EN 10113T2

S 420 N St E 420 1�8902 DIN EN 10113T2

S 460 N St E 460 1�8901 DIN EN 10113T2

Acéltípusok
Rövid név Anyag- 

szám
Norma szerinti 
tulajdonságokÚj Régi

C 22 C 22 1�0402 DIN EN 10083T2

C 22 E C 22 E 1�1151 DIN EN 10083T1

C 10 E Ck 10 1�1121 DIN EN 10084

C 15 E Ck 15 1�1141 DIN EN 10084

DC 01+2E St 12 1�0330 DIN EN 10152

DC 04+2E St 14 1�0338 DIN EN 10152

DC 05+2E St 15 1�0312 DIN EN 10152

E 235 St 37�4 1�0308 DIN EN 10297T1

E 275 St 44�4 1�0225 DIN EN 10297T1

ACÉLLEMEZEK

DUDORHEGESZTÉSE

Forrás: DALEX Schweißmaschinen GmbH & Co� KG (kivonat), változtatások joga fenntartva�
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Dudorkészítéshez való szerszám méretek

Kördudor
A nyomógyűrű és a dudor névleges 
átmérője ugyanaz� A bélyeg d

3
 át-

mérője megegyező, vagy nagyobb a 
nyomógyűrű d1 lyukátmérőjénél�

Gyűrűdudor
A nyomógyűrű és a gyűrűdudor név-
leges átmérője ugyanaz� A bélyeg d

5
 

átmérője nagyobb a nyomógyűrű d1 
lyukátmérőjénél�

Hosszdudor
A dudor I és b névleges méretei azo-
nosak a nyomógyűrű és a bélyeg 
ezen méreteivel� A bélyegnek mínusz 
méretei, a nyomógyűrűnek pedig 
plusz méretei vannak�

ACÉLLEMEZEK

DUDORHEGESZTÉSE

Forrás: DALEX Schweißmaschinen GmbH & Co� KG (kivonat), változtatások joga fenntartva�

Hosszdudor

A hosszdudor alakja

Méretek [mm]

Lemezvastagság 
s 

Dudor-
hossz 

Imin

Dudorszélesség 
b

Dudorma-
gasság 

h

 
r

≤ 0,5
3,2 1,6

0,30 - 0,40

0,5·b

> 0,5 ≤ 0,63 0,40 - 0,50
0,63 ≤ 1,0 0,53 - 0,63
> 1,0 ≤ 1,6 6,3 2,5 0,70 - 0,80
> 1,6 ≤ 2,5 8,0 3,2 0,90 - 1,00
>2,5 ≤ 3,2 10,0 4,0 1,15 - 1,25

Gyűrűdudor

A gyűrűdudor alakja

Méretek [mm]

Lemezvastagság 
s

Dudor-Ø 
d1

 
d

2

 
d

3

 
d

4

 
r

Dudormagasság 
h

0,5 ≤ 0,8 3,0 - 4,0 1,6 1,7 2,3 0,3 0,3 - 0,4
> 0,8 < 1,0 4,0 - 5,0 2,0 2,2 3,0 0,4 0,4 - 0,5

1,0 4,5 - 5,5 2,0 2,25 3,25 0,5 0,4 - 0,5

A fenti ábrák példák a hossz- és gyűrűdudorok kialakítására iránymutatók� A hegesztési adatok ill� irányértékek 
megadása a számos kiviteli változat alapján nem lehetséges� Egyedileg kísérletekkel kell megállapítani�
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Beállítási irányértékek DIN 928 szabványú négylapú hegesztőanyákhoz

Beállítási irányértékek DIN 929 szabványú hatlapú hegesztőanyákhoz

Négylapú anyák dudorhegesztése gyengén ötvözött acéllemezen

Hatlapú anyák dudorhegesztése gyengén ötvözött acéllemezen

Hegesztőanya 
M  

méret

Lemezvastagság 
S 

mm

Nyomóerő 
daN

Hegesztési idő 
periódus

Hegesztőáram 
kA

Minimum  
kinyomóerő 

kN

Minimum  
forgatónyomaték 

Nm*
M4 0,75 - 1,5 200 3 7 2,67 - 5,17 27 - 31
M5 0,75 - 2,0 250 4 9 4,60 - 5,47 51 - 54
M6 0,75 - 2,5 300 5 10 4,52 - 10,48 55 - 66
M8 1,00 - 3,0 400 6 15 8,58 - 19,02 162 - 180

M10 1,25 - 4,0 450 10 12 11,30 - 20,68 -
M12 1,00 - 2,5 500 13 17 12,39 - 27,85 -
M14 1,50 - 3,0 600 16 19 21,66 - 36,17 -

* 1,25 mm lemezvastagságig a forgatónyomaték megállapítása a lemez 
csekély merevsége miatt csak maximum M6-ig lehetséges�
A forgatónyomaték megállapítása a kézi vizsgálathoz szükséges erőráfordítás 
miatt M8-ig lehetséges�

Hegesztőanya 
M  

méret

Lemezvastagság 
S 

mm

Nyomóerő 
daN

Hegesztési idő 
periódus

Hegesztőáram 
kA

Minimum  
kinyomóerő 

kN

Minimum  
forgatónyomaték 

Nm*
M3 0,75 - 1,0 80 2 5 0,74 - 0,86 6 - 7
M4 0,75 - 1,5 100 3 6 1,35 - 1,65 13 - 16
M5 0,75 - 2,0 150 4 8 2,16 - 4,53 19 - 29
M6 0,75 - 2,5 200 4 10 3,26 - 5,81 24 - 34
M8 1,00 - 3,0 300 5 14 3,38 - 5,79 58 - 65

M10 1,25 - 4,0 350 7 16 5,97 - 15,5 112 - 133
M12 1,00 - 2,5 400 10 15 5,39 - 16,1 -
M14 1,50 - 3,0 450 12 18 10,6 - 15,5 -
M16 3,00 - 6,0 500 14 19 16,2 - 18,2 -

* A forgatónyomaték megállapítása a kézi vizsgálathoz szükséges erőrá-
fordítás miatt M10-ig lehetséges�

ACÉLLEMEZEK

DUDORHEGESZTÉSE

Forrás: DALEX Schweißmaschinen GmbH & Co� KG (kivonat), változtatások 
joga fenntartva�



Képviselt és forgalmazott márkák

PEI Point

Kitűnő ár-érték arányuk kedvelt márkává tették a gyártó berendezéseit, ezért a 
legtöbb ellenállás-hegesztési feladatra nyugodt szívvel ajánljuk a PEI ellenállás- 
hegesztő gépeket� Ezek közül is kiemelkednek a PEI saját fejlesztésű inverteres  
megoldásai�

DALEX - ARO - NIMAK

A hazai piacon felmerülő igényekhez igazodva, az európai autógyárakban leginkább 
használt három nagy ellenállás-hegesztőgép márka (DALEX, ARO, NIMAK) gyártóinak 
teljes termékskáláját is kínáljuk partnereinknek� A standard berendezések mellett 
egyedi megoldások kifejlesztésére is van lehetőség, partnereink igényeinek megfe-
lelően�

Az ellenállás-hegesztésben jártas szakembereink segítenek kiválasztani a hegeszté-
si feladathoz leginkább alkalmas berendezést�

A fenti márkákhoz eredeti és utángyártott fogyó- és kopóalkatrészeket is kínálunk 
partnereinknek�

Harms & Wende

A REHM Kft� hivatalos magyarországi képviselete és szervize a Harms & Wende 
GmbH & Co� KG-nek� 

Főbb tevékenységeink:
• a Harms & Wende termékek teljes kínálatának magyarországi értékesítése;

• a Harms & Wende termékek garanciális és garancia időn túli javítása,  
alkatrészellátása;

• a termékekhez kapcsolódó szakmai tanácsadás és képzés;

• a termékkiválasztáshoz kapcsolódó segítségnyújtás és támogatás�

Fenti tevékenységeinket a környező országokban is végezzük�

Harms + Wende QST

A Harms & Wende társcége, amely a minőségfelügyeleti rendszert (PQS) biztosítja a 
legmagasabb színvonalú ellenállás-hegesztéshez�

További forgalmazott márkáink:  
ELMA-Tech; OBARA; CEMSA, Bräuer;  
Kyokutoh; Lutz; Hitema; Luvata; Brouwer Metaal; SVS 



ELLENÁLLÁS-HEGESZTŐGÉPEK
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BSM – BSP

PEI PONTHEGESZTŐ GÉPEK

Váltakozó áramú billenőkaros  
ponthegesztő gép

• Robusztus kivitel, vízszintesen állítható alsó és felső kar
• Lábpedálos (BSM) vagy pneumatikus működésű,  

lábkapcsolós kivitel (lábkapcsoló 1,5 m-es kábellel)
• Levegő-előkészítő egység (BSP – BSP RF esetén)
• Biztonsági termosztát
• Vízhűtésű hegesztőtranszformátor
• Vízhűtésű elektródatartók és elektródák 

(hűtőegységet nem tartalmaz)
• Elektródatartó karok (Ø45 mm), elektródatartók nélkül  

(több méretben és kivitelben választható)
• Szinkron hegesztésvezérlés, félvezetős teljesítmény- 

szabályozással (SCR)
• S1 vagy PX1700 vezérlés (BSM esetén csak S1 vezérlés; 

BSP RF esetén csak PX1700ECO vezérlés)

Cikkszám Típus Leírás
Állványos, billenőkaros ponthegesztő gép (pedálos)

CAZC980 BSM 216 RF S1 Névleges teljesítmény: 15 kVA; Elektródaerő: 180 daN

CAZC981 BSM 221 RF S1 Névleges teljesítmény: 20 kVA; Elektródaerő: 180 daN

CAZC982 BSM 226 RF S1 Névleges teljesítmény: 25 kVA; Elektródaerő: 180 daN

Pneumatikus működtetésű billenőkaros ponthegesztő gép

CAZC985 BSP 216 RF S1 Névleges teljesítmény: 15 kVA; Elektródaerő: 200 daN

CAZC986 BSP 221 RF S1 Névleges teljesítmény: 20 kVA; Elektródaerő: 200 daN

CAZC987 BSP 226 RF S1 Névleges teljesítmény: 25 kVA; Elektródaerő: 200 daN

CAZC988 BSP 236 RF S1 Névleges teljesítmény: 35 kVA; Elektródaerő: 200 daN

Pneumatikus működtetésű billenőkaros ponthegesztő gép

CAZC990 BSP 216 RF PX1700ECO Névleges teljesítmény: 15 kVA; Elektródaerő: 200 daN

CAZC991 BSP 221 RF PX1700ECO Névleges teljesítmény: 20 kVA; Elektródaerő: 200 daN

CAZC992 BSP 226 RF PX1700ECO Névleges teljesítmény: 25 kVA; Elektródaerő: 200 daN

CAZC993 BSP 236 RF PX1700ECO Névleges teljesítmény: 35 kVA; Elektródaerő: 200 daN

Opciók
Többféle kivitelű és hosszúságú elektródatartó karok és elektródatartók�

BSP és BSP RF esetén:
Kettőslöket-funkció kézi szabályozással

Második lábkapcsoló csatlakoztatása
230 V-os tápfeszültség
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PEI PONTHEGESZTŐ GÉP

BSP INVERTER

BSP 136 INVERTER, egyenáramú (MFDC)  
billenőkaros ponthegesztő gép

• 3 fázisú
• Pneumatikus működtetésű
• Vízhűtésű transzformátor és elektródatartó karok (Ø45 mm) 
• Levegő-előkészítő egység
• Főkapcsoló
• Elektromos lábkapcsoló L=1,5m kábellel
• PX1700PRO MFDC vezérlés
• Elektródatartó karok (Ø45 mm), elektródatartók nélkül  

(több méretben és kivitelben választható)
• Hűtőegységet nem tartalmaz
• HP400 inverter áramforrás

Cikkszám Típus Leírás

CAZC1010 BSP 136 INVERTER
PX1700PRO MFDC

Névleges teljesítmény: 35 kVA; Bi: 50%; Elektródaerő: 200 daN 
Névleges teljesítmény: 55 kVA; Bi: 20%; Elektródaerő: 200 daN

Opciók
Kettőslöket-funkció kézi szabályozással

Második lábkapcsoló csatlakoztatása
230 V-os tápfeszültség

Hűtőegység
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PB – PBP

PEI PONTHEGESZTŐ GÉPEK

Cikkszám Típus Leírás

Állványos, billenőkaros ponthegesztő gép (pedálos)

CAZC911/16 PB 116 S1 Névleges teljesítmény: 15 kVA; Elektródaerő: 200 daN

CAZC912/16 PB 126 S1 Névleges teljesítmény: 20 kVA; Elektródaerő: 200 daN

CAZC913/16 PB 136 S1 Névleges teljesítmény: 25 kVA; Elektródaerő: 200 daN

Pneumatikus működtetésű billenőkaros ponthegesztő gép

CAZC801 PBP 116 S1 Névleges teljesítmény: 15 kVA; Elektródaerő: 200 daN

CAZC803 PBP 126 S1 Névleges teljesítmény: 25 kVA; Elektródaerő: 200 daN

CAZC806 PBP 136 S1 Névleges teljesítmény: 35 kVA; Elektródaerő: 200 daN

CAZC808 PBP 151 S1 Névleges teljesítmény: 50 kVA; Elektródaerő: 200 daN

Pneumatikus működtetésű billenőkaros ponthegesztő gép

CAZC1015 PBP 116 PX1700ECO Névleges teljesítmény: 15 kVA; Elektródaerő: 200 daN

CAZC1016 PBP 126 PX1700ECO Névleges teljesítmény: 25 kVA; Elektródaerő: 200 daN

CAZC1017 PBP 136 PX1700ECO Névleges teljesítmény: 35 kVA; Elektródaerő: 200 daN

CAZC1018 PBP 151 PX1700ECO Névleges teljesítmény: 50 kVA; Elektródaerő: 200 daN

Váltakozó áramú billenőkaros  
ponthegesztő gép

• Robusztus kivitel, függőlegesen állítható alsó és 
vízszintesen állítható felső kar

• Lábpedálos (PB) vagy pneumatikus működésű, 
lábkapcsolós kivitel (lábkapcsoló 1,5 m-es kábellel)

• Levegő-előkészítő egység (PBP esetén)
• Biztonsági termosztát
• Vízhűtésű elektródatartók és elektródák 

(hűtőegységet nem tartalmaz)
• Elektródatartó karok, elektródatartók nélkül 

(több méretben és kivitelben választható)
• Szinkron hegesztésvezérlés, félvezetős teljesít- 

ményszabályozással (SCR)
• PBP esetén S1 vagy PX1700ECO vezérlés
• PB esetén csak S1 vezérlés

Opciók
Többféle kivitelű és hosszúságú elektródatartó karok és elektródatartók�

PBP esetén:
Kettőslöket-funkció kézi szabályozással

Második lábkapcsoló csatlakoztatása
230 V-os tápfeszültség

Hűtőegység
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PEI PONT- ÉS DUDORHEGESZTŐ GÉPEK

PFB

Váltakozó áramú, párhuzamos löketű  
asztali ponthegesztő gép

• Pneumatikus működtetés
• Vízhűtésű transzformátor és elektródatartó karok, elektródatartók és  

elektródák (hűtőegységet nem tartalmaz)
• 275 mm hasznos karkinyúlás
• Levegő-előkészítő egység
• Lábkapcsoló 2,5 m-es kábellel
• PX1700PRO vezérlés

Cikkszám Típus Leírás
Párhuzamos löketű asztali ponthegesztő gép

CAZC1020 PFB 116 PX1700PRO Névleges teljesítmény: 15 kVA; Elektródaerő: 185 daN

CAZC1021 PFB 126 PX1700PRO Névleges teljesítmény: 25 kVA; Elektródaerő: 185 daN

CAZC1022 PFB 136 PX1700PRO Névleges teljesítmény: 35 kVA; Elektródaerő: 185 daN

Opciók
Állítható kettős löketű henger 
Kis nyomóerejű megközelítő rendszer Ø63 mm (egyszeres löketű)

Állandóáramú vezérlés

Második lábkapcsoló csatlakoztatása

Cikkszám Típus Leírás

CAZC1023 PFB 138 PX1700PRO

Névleges teljesítmény 35 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 275 mm - Alsó T hornyos kar dudorhegesztéshez
Elektródaerő 300 daN
PX1700PRO vezérlés 

PFB 138 váltakozó áramú, párhuzamos löketű  
asztali dudorhegesztő gép
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PEI PONT- ÉS DUDORHEGESZTŐ GÉP

PFB INVERTER

PFB 136 INVERTER  
egyenáramú (MFDC) párhuzamos löketű  

asztali ponthegesztő gép
• 3 fázisú
• Pneumatikus működtetésű
• Vízhűtésű transzformátor és elektródatartó karok  

(hűtőegységet nem tartalmaz)  
• Henger d=63/60
• Levegő-előkészítő egység
• Főkapcsoló
• Lábkapcsoló L=1,5 m-es kábellel
• PX1700PRO MFDC vezérlés
• Hasznos karkinyúlás: 275 mm
• HP400 inverter áramforrás

Cikkszám Típus Leírás

CAZC1025 PFB 136 INVERTER PX1700PRO MFDC

Névleges teljesítmény 35 kVA; 50% - 55 kVA; 20%; 400 V  
Hasznos karkinyúlás 275 mm 
Elektródaerő 300 daN
PX1700PRO MFDC vezérlés 

PFB 138 INVERTER  
egyenáramú (MFDC) párhuzamos löketű asztali dudorhegesztő gép           

Cikkszám Típus Leírás

CAZC1026 PFB 138 INVERTER PX1700PRO MFDC

Névleges teljesítmény 35 kVA; 50% - 55 kVA; 20%; 400 V  
Hasznos karkinyúlás 275 mm - Alsó T hornyos kar dudorhegesztéshez
Elektródaerő 300 daN
PX1700PRO MFDC vezérlés 
HP400 inverter áramforrás 
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PEI PONT- ÉS DUDORHEGESZTŐ GÉPEK

PF

Váltakozó áramú, párhuzamos löketű  
pont-, és dudorhegesztő gép

• Pneumatikus működtetés
• Vízhűtésű transzformátor és elektródatartó karok, elektró- 

datartók és elektródák (hűtőegységet nem tartalmaz)
• 430 mm hasznos karkinyúlás
• Állítható elektródatávolság
• Alsó kar megtámasztás (kivéve PF136)
• Levegő-előkészítő egység
• Lábkapcsoló 1,5 m-es kábellel
• PX1700PRO vezérlés
• Kétkezes biztonsági indítás (kivéve PF136)
• Alsó asztal dudorhegesztéshez (kivéve PF136, PF151)
• Elektródatartókkal szerelve

Cikkszám Típus Leírás
Váltakozó áramú, párhuzamos löketű ponthegesztő gép

CAZC1070 PF 136 PX1700PRO Névleges teljesítmény: 35 kVA; Elektródaerő: 180 daN

CAZC1071 PF 151 PX1700PRO Névleges teljesítmény: 50 kVA; Elektródaerő: 300 daN

CAZC1075 PF 161 PX1700PRO Névleges teljesítmény: 60 kVA; Elektródaerő: 300 daN

CAZC1076 PF 181 PX1700PRO Névleges teljesítmény: 80 kVA; Elektródaerő: 525 daN

CAZC1090 PF 181/300 PX1700PRO

Névleges teljesítmény 80 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 300 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 525 daN; 6 bar 
PX1700PRO vezérlés

Opciók
Állítható kettős löketű henger Ø63 mm (PF136)

Állítható kettős löketű henger Ø80 mm (PF151)

Kis nyomóerejű megközelítő rendszer Ø63 mm - Ø80 mm (egyszeres löketű)

Állandóáramú vezérlés

Második lábkapcsoló csatlakoztatása
530 mm hasznos karkinyúlás (elektródatartó kar Ø60 mm)

630 mm hasznos karkinyúlás (elektródatartó kar Ø60 mm)

730 mm hasznos karkinyúlás (elektródatartó kar Ø60 mm)

830 mm hasznos karkinyúlás (elektródatartó kar Ø60 mm)

Alsó kar megtámasztás (PF136 esetén)
(Alsó kar megtámasztás opció javasolt 430 mm-nél hosszabb hasznos karkinyúlás 
esetén�)
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PEI PONT- ÉS DUDORHEGESZTŐ GÉPEK

PF INVERTER

Egyenáramú (MFDC), párhuzamos löketű pont-, és 
dudorhegesztő gép (csak PF 181 INVERTER) 

• Pneumatikus működtetés
• Vízhűtésű transzformátor és elektródatartó karok, elektródatartók és elektródák  

(hűtőegységet nem tartalmaz)
• 430 mm hasznos karkinyúlás
• Állítható elektródatávolság
• Alsó kar megtámasztás
• Levegő-előkészítő egység
• Lábkapcsoló 1,5 m-es kábellel
• PX1700PRO MFDC vezérlés
• HP400 inverter áramforrás

Cikkszám Típus Leírás

CAZC1080 PF 136 INVERTER  
PX1700PRO MFDC Névleges teljesítmény: 35 kVA; Elektródaerő: 300 daN

CAZC1081 PF 181 INVERTER  
PX1700PRO MFDC Névleges teljesítmény: 88 kVA; Elektródaerő: 525 daN

CAZC1095 PF 181/300 INVERTER 
PX1700PRO MFDC

Névleges teljesítmény 80 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 300 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 525 daN; 6 bar 
PX1700PRO MFDC vezérlés
HP400 inverter áramforrás

Opciók
Kis nyomóerejű megközelítő rendszer egyenes löketű hengerhez

Állítható kettős löketű henger Ø80 mm

Állandóáramú vezérlés

Proporcionális szabályozó 1/2“

Hűtőegység

530 mm hasznos karkinyúlás (elektródatartó kar Ø60 mm)

630 mm hasznos karkinyúlás (elektródatartó kar Ø60 mm)

730 mm hasznos karkinyúlás (elektródatartó kar Ø60 mm)

830 mm hasznos karkinyúlás (elektródatartó kar Ø60 mm)
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PL 40/63 
Váltakozó áramú, párhuzamos löketű  

ponthegesztő gép
„A” kivitel = ponthegesztő szerelvény lábkapcsolóval és beépített elektródatartóval, zárt 
hűtőkörrel�
Alap kivitel: 

• Pneumatikus működtetés
• Vízhűtésű transzformátor és elektródatartó karok, elektródatartók és elektródák  

(hűtőegységet nem tartalmaz)
• Standard karkinyúlás: 250-550 mm, fokozatmentesen állítható 
• Kartávolság: 150 vagy 310 mm
• Egyszeres löketű henger max� 65 mm löket
• Elektródaerő: 100-600 daN
• Kapcsolószekrénnyel és hegesztésvezérléssel együtt
• 5 idős szinkron hegesztésvezérlés (MPS 10)
• 8 hegesztési program 
• Tirisztoros teljesítményfokozattal

Cikkszám Típus Leírás

PL 40 PL 40 Névleges teljesítmény: 40 kVA; Elektródaerő: 600 daN

PL 63 PL 63 Névleges teljesítmény: 63 kVA; Elektródaerő: 600 daN

Opciók
Dupla lábkapcsoló „áram nélküli helyzet“ üzemmódhoz

Hasznos karkinyúlás 450-750 mm

Áramlásőr

Kettős löketű henger

Elektródaerő 100-600 daN

45+20 mm löket

DALEX PONTHEGESZTŐ GÉPEK
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Cikkszám Típus Leírás
PL 80 PL 80 Névleges teljesítmény: 80 kVA; Elektródaerő: 600 daN

PL 100 PL 100 Névleges teljesítmény: 100 kVA; Elektródaerő: 600 daN

PL 80/100 
Váltakozó áramú, párhuzamos löketű  

ponthegesztő gép
„A” kivitel = ponthegesztő szerelvény lábkapcsolóval és beépített elektródatartóval, zárt 
hűtőkörrel�
Alapkivitel: 

• Pneumatikus működtetés
• Vízhűtésű transzformátor és elektródatartó karok, elektródatartók és elektródák  

(hűtőegységet nem tartalmaz)
• Standard karkinyúlás: 350-650 mm, fokozatmentesen állítható 
• Kartávolság: 160 vagy 360 mm
• Egyszeres löketű henger max� 90 mm löket
• Elektródaerő: 100-600 daN
• Kapcsolószekrénnyel és hegesztésvezérléssel együtt
• 5 idős szinkron hegesztésvezérlés (MPS 10)
• 8 hegesztési program 
• Tirisztoros teljesítményfokozattal

Opciók
Dupla lábkapcsoló „áram nélküli helyzet“ üzemmódhoz

Áramlásőr

Kettős löketű henger

Elektródaerő 100-600 daN

65+20 mm löket

DALEX PONTHEGESZTŐ GÉPEK
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PEI DUDORHEGESZTŐ GÉPEK

PFK

PFK AC

Cikkszám Típus Leírás

CAZC660 PFK 181/270 AC

Névleges teljesítmény  80 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 270 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
PX1700PRO vezérlés

CAZC661 PFK 201/270 AC

Névleges teljesítmény 100 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 270 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar
PX1700PRO vezérlés

CAZC662 PFK 231/270 AC

Névleges teljesítmény 130 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 270 mm hhenger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar
PX1700PRO vezérlés

CAZC663 PFK 251/270 AC

Névleges teljesítmény 150 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 270 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 1200 daN; 6 bar
PX1700PRO vezérlés

CAZC665 PFK 181/450 AC

Névleges teljesítmény  80 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 450 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
PX1700PRO vezérlés

CAZC666 PFK 201/450 AC

Névleges teljesítmény 100 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 450 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar
PX1700PRO vezérlés

CAZC667 PFK 231/450 AC

Névleges teljesítmény 130 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 450 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar
PX1700PRO vezérlés

CAZC668 PFK 251/450 AC

Névleges teljesítmény 150 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 450 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 1200 daN; 6 bar
PX1700PRO vezérlés

• Vízhűtésű (a hűtőegységet nem tartalmazza);
• Pneumatikus egység kézi nyomásbeállítással;
• Kétkezes indítópult a hegesztési ciklus indításához+vészhelyzetre; 
• Az alsó kar magassága állítható
• Alsó kar megtámasztás
• Levegő-előkészítő egység
• PX1700PRO vezérlés
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PEI DUDORHEGESZTŐ GÉPEK

PFK

Cikkszám Típus Leírás

CAZC670 PFK 181/750 AC

Névleges teljesítmény 80 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 750 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
PX1700PRO vezérlés

CAZC671 PFK 201/750 AC

Névleges teljesítmény 100 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 750 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar
PX1700PRO vezérlés

CAZC672 PFK 231/750 AC

Névleges teljesítmény 130 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 750 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar
PX1700PRO vezérlés

CAZC673 PFK 251/750 AC

Névleges teljesítmény 150 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 750 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar
PX1700PRO vezérlés

Cikkszám Opciók
CAXAC155 Elektródatartó pár Ø30 mm 20-as kúppal, elektródákkal

CAXAC013 Lábkapcsoló kábellel L=1,5 m (Hasznos karkinyúláshoz 270/450/560/750 mm)

CAXAC150 Elektródatartó pár 20-as kúppal, Ø60 mm sárgaréz karokkal, 

További opciók a II/15 oldalon találhatók�
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PEI DUDORHEGESZTŐ GÉPEK

PFK SPOT

Cikkszám Típus Leírás

CAZC680 PFK SPOT 181/560 AC

Névleges teljesítmény 80 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 560 mm; 80 mm négyszögletű sárgaréz kar és elektródatartók
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
PX1700PRO vezérlés

CAZC681 PFK SPOT 201/560 AC

Névleges teljesítmény 100 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 560 mm; 80 mm négyszögletű sárgaréz kar és elektródatartók
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
PX1700PRO vezérlés

CAZC682 PFK SPOT 231/560 AC

Névleges teljesítmény 130 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 560 mm; 80 mm négyszögletű sárgaréz kar és elektródatartók
Elektródaerő 750 daN; 6 bar  
PX1700PRO vezérlés

CAZC683 PFK SPOT 251/560 AC

Névleges teljesítmény 150 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 560 mm; 80 mm négyszögletű sárgaréz kar és elektródatartók
Elektródaerő 1200 daN; 6 bar  
PX1700PRO vezérlés

CAZC685 PFK SPOT 181/860 AC

Névleges teljesítmény 80 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 860 mm; 80 mm négyszögletű sárgaréz kar és elektródatartók
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
PX1700PRO vezérlés

CAZC686 PFK SPOT 201/860 AC

Névleges teljesítmény 100 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 860 mm; 80 mm négyszögletű sárgaréz kar és elektródatartók
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
PX1700PRO vezérlés

CAZC687 PFK SPOT 231/860 AC

Névleges teljesítmény 130 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 860 mm; 80 mm négyszögletű sárgaréz kar és elektródatartók
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
PX1700PRO vezérlés

CAZC688 PFK SPOT 251/860 AC

Névleges teljesítmény 150 kVA; 50%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 860 mm; 80 mm négyszögletű sárgaréz kar és elektródatartók
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
PX1700PRO vezérlés

PFK SPOT AC

• Vízhűtésű (hűtőegységet nem tartalmaz);
• Pneumatikus egység kézi nyomásbeállítással;
• Kétkezes indítópult a hegesztési ciklus indításához+vészhelyzetre; 
• Az alsó kar magassága állítható
• Alsó kar megtámasztás
• Levegő-előkészítő egység
• PX1700PRO vezérlés
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PFK INVERTER

PFK INVERTER
• 3 fázisú tápegység;
• Vízhűtésű (hűtőegységet nem tartalmaz);
• Pneumatikus egység kézi nyomásbeállítással;
• Elektromos lábkapcsoló;
• Az alsó kar magassága állítható
• Alsó kar megtámasztás
• Levegő-előkészítő egység
• PX1700PRO MFDC vezérlés
• HP400 inverter áramforrás

Cikkszám Típus Leírás

CAZC1100 PFK 241/270 INVERTER

Névleges teljesítmény 88 kVA; 50% - 140 kVA; 20%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 270 mm henger középpontban; alsó kar acélból 
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
PX1700PRO MFDC vezérlés
HP400 Inverter

CAZC1101 PFK 281/270 INVERTER

Névleges teljesítmény 114 kVA; 50% - 180 kVA; 20%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 270 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 1200 daN; 6 bar  
HP1000 Inverter érintőképernyős programozó pulttal

CAZC1102 PFK 401/270 INVERTER

Névleges teljesítmény 188 kVA; 50% - 300 kVA; 20%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 270 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 1900 daN; 6 bar  
HP1000 Inverter érintőképernyős programozó pulttal

CAZC1105 PFK 241/450 INVERTER

Névleges teljesítmény 88 kVA; 50% - 140 kVA; 20%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 450 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
PX1700PRO MFDC vezérlés
HP400 Inverter 

CAZC1106 PFK 281/450 INVERTER

Névleges teljesítmény 114 kVA; 50% - 180 kVA; 20%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 450 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
HP1000 Inverter érintőképernyős programozó pulttal

CAZC1107 PFK 401/450 INVERTER

Névleges teljesítmény 188 kVA; 50% - 300 kVA; 20%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 450 mm henger középpontban; alsó kar acélból 
Elektródaerő 1200 daN; 6 bar  
HP1000 Inverter érintőképernyős programozó pulttal

CAZC1110 PFK 241/750 INVERTER

Névleges teljesítmény 88 kVA; 50% - 140 kVA; 20%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 750 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
PX1700PRO MFDC vezérlés
HP400 Inverter 

CAZC1111 PFK 281/750 INVERTER

Névleges teljesítmény 114 kVA; 50% - 180 kVA; 20%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 750 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
HP1000 Inverter érintőképernyős programozó pulttal

CAZC1112 PFK 401/750 INVERTER

Névleges teljesítmény 188 kVA; 50% - 300 kVA; 20%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 750 mm henger középpontban; alsó kar acélból
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
HP1000 Inverter érintőképernyős programozó pulttal

PEI DUDORHEGESZTŐ GÉPEK
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PFK INVERTER

Cikkszám OPCIÓK „PFK INVERTER”
CAXOP001 Állítható kettős löketű henger Ø125-100 mm, mágneses, 735 daN

CAXOP002 Kettős löketű henger Ø125-100 mm, mágneses, 1200 daN

CAXOP003 Henger Ø125-100 mm, mágneses, 1900 daN

CAPN323 Proporcionális szabályozó 1/2“

CAXAC155 Elektródatartó pár Ø30 mm 20-as kúppal, elektródákkal

CAXAC150 Elektródatartó pár 20-as kúppal, Ø60 mm sárgaréz karokkal, 

CAXAC013
Elektromos lábkapcsoló kábellel L=1,5 m (hasznos karkinyúlás 
270/450/560/750 mm)

CAXAC011 Elektromos lábkapcsoló kábellel L=2,5 m (hasznos karkinyúlás 860 mm)

CAXOP0V% Eltérő hálózati feszültség

Hűtőegység

Cikkszám OPCIÓK „PFK INVERTER“ , „PFK SPOT INVERTER“-HEZ
PFK Model PX1700PRO MFDC

CAXOP005 CS-I 1200 Inverter 1200A programozó pulttal és bővítő kártyával, csatlakozókkal

PFK Modellhez  HP1000-el

CAXOP006 CS-I 1200 Inverter 1200A programozó pulttal és bővítő kártyával, csatlakozókkal

Minden PFK Modellhez

CAXOP001 Állítható kettős löketű henger Ø125-100 mm, mágneses, 735 daN

CAXOP002 Kettős löketű henger Ø125-100 mm, mágneses, 1200 daN

CAXOP003 Henger Ø125-100 mm, mágneses, 1900 daN

CAPN323 Proporcionális szabályozó 1/2“

CAXOP0V% Eltérő hálózati feszültség

Hűtőegység

Cikkszám OPCIÓK „PFK AC“ és „PFK SPOT AC“
CAXOP001 Állítható kettős löketű henger Ø125-100 mm, mágneses, 735 daN

CAXOP002 Kettős löketű henger Ø125-100 mm, mágneses, 1200 daN

CAXOP003 Henger Ø125-100 mm, mágneses, 1900 daN

CAXAC180 Levegőtartály 15 l, rögzítő konzolokkal

CAPN367 3 oszlopos vízáramlás jelző

CAPN323 Proporcionális szabályozó 1/2“ 

CAXOP004 CS-NET állandóáramú hegesztésvezérlés programozó pulttal

CAXOP0V% Eltérő hálózati feszültség

Hűtőegység

PEI DUDORHEGESZTŐ GÉPEK
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PFK SPOT INVERTER 

PFK SPOT INVERTER 

• 3 fázisú tápegység;
• Vízhűtésű (hűtőegységet nem tartalmaz);
• Pneumatikus egység kézi nyomásbeállítással;
• Elektromos lábkapcsoló;
• Az alsó kar magassága állítható
• Alsó kar megtámasztás
• Levegő-előkészítő egység
• PX1700PRO vezérlés

Cikkszám Típus Leírás

CAZC1115 PFK SPOT 241/560  
INVERTER

Névleges teljesítmény 88 kVA; 50% - 140 kVA; 20%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 560 mm; 80 mm négyszögletű sárgaréz kar és elektródatartók
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
PX1700PRO MFDC vezérlés
HP400 Inverter 

CAZC1116 PFK SPOT 281/560  
INVERTER

Névleges teljesítmény 114 kVA; 50% - 180 kVA; 20%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 560 mm; 80 mm négyszögletű sárgaréz kar és elektródatartók
Elektródaerő 735 daN; 6 bar
HP1000 Inverter érintőképernyős programozó pulttal

CAZC1117 PFK SPOT 401/560  
INVERTER

Névleges teljesítmény 188 kVA; 50% - 300 kVA; 20%; 400 V
Hasznos karkinyúlás 560 mm; 80 mm négyszögletű sárgaréz kar és elektródatartók
Elektródaerő 1200 daN; 6 bar
HP1000 Inverter érintőképernyős programozó pulttal

CAZC1120 PFK SPOT 241/860  
INVERTER

Névleges teljesítmény 88 kVA; 50% - 140 kVA; 20%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 860 mm; 80 mm négyszögletű sárgaréz kar és elektródatartók
Elektródaerő 735 daN; 6 bar  
PX1700PRO MFDC vezérlés
HP400 Inverter 

CAZC1121 PFK SPOT 281/860  
INVERTER

Névleges teljesítmény 114 kVA; 50% - 180 kVA; 20%; 400 V 
Hasznos karkinyúlás 860 mm; 80 mm négyszögletű sárgaréz kar és elektródatartók
Elektródaerő 735 daN; 6 bar
HP1000 Inverter érintőképernyős programozó pulttal

CAZC1122 PFK SPOT 401/860  
INVERTER

Névleges teljesítmény 188 kVA; 50% - 300 kVA; 20%; 400 V
Hasznos karkinyúlás 860 mm; 80 mm négyszögletű sárgaréz kar és elektródatartók
Elektródaerő 735 daN; 6 bar
HP1000 Inverter érintőképernyős programozó pulttal

PEI DUDORHEGESZTŐ GÉPEK
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PEI PONTHEGESZTŐ FOGÓK

PN 4 - 42

Függesztett ponthegesztő fogó
• Beépített, nem hűtött transzformátor;
• Vízhűtéses (hűtőegységet nem tartalmaz);
• Tápkábel (5 m);
• Függesztő tartóval szerelt;
• Karok nélkül;
• Tehermentesítő (balanszer ) nélkül�

Cikkszám Típus Leírás

CAZP016 PN 4
Névleges teljesítmény 4 kVA; 50%; 400 V  
Hegesztésvezérlés nélkül 
Karok nélkül

CACS115 CBX S1 S1 vezérlés SCR 90A szekrényben

CACS420 CBX PX1700ECO 90 PX1700ECO digitális vezérlés SCR 90A szekrényben

CAZP018 PN 4 S1
Névleges teljesítmény 4 kVA; 50%; 400 V 
S1 vezérlés built a gépen
Karok nélkül

CAZP015 PN 6
Névleges teljesítmény 6 kVA; 50%; 400 V 
Hegesztésvezérlés nélkül
Karok nélkül

CACS115 CBX S1 S1 vezérlés SCR 90A szekrényben

CACS420 CBX PX1700ECO 90 PX1700ECO digitális vezérlés SCR 90A szekrényben

CAZP017 PN 6 S1
Névleges teljesítmény 6 kVA; 50%; 400 V 
S1 vezérlés a gépen
Karok nélkül

CAZP180 PN 8 PX1700ECO 90 Névleges teljesítmény: 8 kVA; Elektródaerő: 220 daN

CAZP351 PN 12 PX1700PRO
Névleges teljesítmény 12 kVA; 50%; 400 V 
PX1700PRO vezérlés a gépen
Karok nélkül

CAZP352 PN 18 PX1700PRO
Névleges teljesítmény 18 kVA; 50%; 400 V 
PX1700PRO vezérlés a gépen
Karok nélkül

CAZP353 PN 25 PX1700PRO
Névleges teljesítmény 25 kVA; 50%; 400 V 
PX1700PRO vezérlés a gépen
Karok nélkül

CAZP354 PN 28 PX1700PRO IN BOX
Névleges teljesítmény 28 kVA; 50%; 400 V 
PX1700PRO vezérlés szekrényben
Karok nélkül

CAZP355 PN 36 PX1700PRO
Névleges teljesítmény 35 kVA; 50%; 400 V  
PX1700PRO vezérlés a gépen
Karok nélkül 

CAZP356 PN 42 PX1700PRO IN BOX
Névleges teljesítmény 42 kVA; 50%; 400 V 
PX1700PRO vezérlés szekrényben
Karok nélkül
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FONTOS:  

A függesztett ponthegesztőt kettős löketű henger opció esetén kötelező hegesztésvezérléssel szekrényben 
felszerelni!

PEI PONTHEGESZTŐ FOGÓK

PN 4 - 42

Opciók
„S“ kivitel: 210 mm kartávolság

Kettős löketű henger

PX1700PRO vezérlés szekrényben

Állandóáramú vezérlés szekrényben

Hűtőegység

Tehermentesítő (balanszer) 15-22kg 
PN 4 - PN 6-hoz

Tehermentesítő (balanszer) 22-30kg
PN 4 - PN 6-hoz, 300 mm-es karhosszig

Tehermentesítő (balanszer) 60-70kg 
PN 12 - PN 18 - PN 25 - PN 28-hoz

Tehermentesítő (balanszer) 80-100 kg 
PN 36 - PN 42-hoz

Tehermentesítő (balanszer) 100-120 kg 
PN 36 - PN 42-hoz
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PEI PONTHEGESZTŐ FOGÓK

PN 8C - 12C - 18C - 25C - 28C

Függesztett ponthegesztő C fogó
• Beépített, nem hűtött transzformátor;
• Pneumatikus működtetés;
• Elektródák és teljesítménymodul vízhűtésű  

(hűtőegységet nem tartalmaz);
• Levegő-előkészítő egység;
• Hálózati kábel (5m) csatlakozóval;
• Körbeforgatható függesztő tartóval szerelt;
• Elektródatartó karok és balanszer nélkül;
• PX1700PRO hegesztésvezérlés

Cikkszám Típus Leírás

CAZP195 PN 8 „C“ PX1700PRO Névleges teljesítmény: 8 kVA; Elektródaerő: 300 daN

CAZP196 PN 12 „C“ PX1700PRO Névleges teljesítmény: 12 kVA; Elektródaerő: 300 daN

CAZP360 PN 18C PX1700PRO Névleges teljesítmény 18 kVA; 50%; 400 V - PX1700PRO hegesztésvezérlés

CAZP361 PN 25C PX1700PRO Névleges teljesítmény 25 kVA; 50%; 400 V - PX1700PRO hegesztésvezérlés

CAZP362 PN 28C PX1700PRO
Névleges teljesítmény 28 kVA; 50%; 400 V - PX1700PRO hegesztésvezérlés  
szekrényben

Opciók

Kettős löketű henger

PX1700PRO hegesztésvezérlés szekrényben

Állandóáramú hegesztésvezérlés szekrényben

Egyedi kar

Hűtőegység

Tehermentesítő (balanszer) 60-70kg

FONTOS:  

A függesztett ponthegesztőt kettős löketű henger opció esetén kötelező hegesztésvezérléssel szekrényben 
felszerelni!
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PEI PONTHEGESZTŐ FOGÓK

PN INVERTER

Cikkszám Típus Leírás

CAZP420 PN20X-280 Névleges teljesítmény: 13 kVA; Elektródaerő: 280 daN

CAZP421 PN20X-560 Névleges teljesítmény: 13 kVA; Elektródaerő: 560 daN

CAZP425 PN55X-220 Névleges teljesítmény: 35 kVA; Elektródaerő: 220 daN

CAZP370 PN55X INVERTER

Névleges teljesítmény 35 kVA; 50% - 55 kVA; 20% - 400 V
„X“ gun: Elektródaerő 220 daN 
PX1700PRO MFDC hegesztésvezérlés
HP400 Inverter áramforrás
Karok nélkül

CAZP371 PN140X INVERTER

Névleges teljesítmény 88 kVA; 50% - 140 kVA; 20% - 400 V
„X“ gun: Elektródaerő 510 daN 
PX1700PRO MFDC hegesztésvezérlés
HP400 Inverter áramforrás
Karok nélkül

PN INVERTER  
Függesztett egyenáramú (MFDC) 

ponthegesztő fogó
• Beépített középfrekvenciás hegesztő transzformátor
• Pneumatikus működtetés
• Vízhűtésű részegységek  

(hűtőegységet nem tartalmaz)
• PX1700PRO MFDC hegesztésvezérlés, 
• HP400 inverter áramforrás
• Levegő-előkészítő egység
• Tápkábel (5 m)
• Függesztő tartóval szerelt
• Elektródatartó karok, elektródatartók nélkül  

(több méretben és kivitelben választható)
• Tehermentesítő (balanszer) nélkül
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PEI DUPLAPONT - HEGESZTŐK

GS - DR

Váltakozó áramú duplapont-hegesztő gép  
(pneumatikus kivitel)

• Vízhűtésű kivitel (hűtőegységet nem tartalmaz)
• PX1700ECO vezérlés külön szekrényben
• Több berendezés elektromosan és pneumatikusan sorba kapcsolható

Cikkszám Típus Leírás

CAZG050 GS 30 PX1700ECO
Névleges teljesítmény 30 kVA; 50%; 400 V  
PX1700ECO hegesztésvezérlés

CAZG051 GS 40 PX1700ECO
Névleges teljesítmény 40 kVA; 50%; 400 V  
PX1700ECO hegesztésvezérlés

Váltakozó áramú duplapont-hegesztő gép  
(kézi kivitel)

• Vízhűtésű kivitel (hűtőegységet nem tartalmaz)
• S1 vezérlés külön szekrényben

Cikkszám Típus Leírás

CAZD010S1 DR 8 Névleges teljesítmény: 8 kVA

CAZD020S1 DR 15 Névleges teljesítmény: 15 kVA



KAROK - KARPÁROK - PONTHEGESZTŐ FEJEK
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KAROK - KARPÁROK

BSM-BSP

Karok Ø45 mm BSM RF-BSP RF ponthegesztőkhöz

Standard karpár Karpár kis átmérőjű 
elektródatartó karral

Karpár csökkentett méretű 
alsó karral

Kis átmérőjű  
elektródatartó kar Csökkentett méretű alsó kar Csökkentett méretű alsó kar

Cikkszám Típus Leírás
Ø45 mm STANDARD, vízhűtéses karpár

CAXBCC180 CB-80 Karpár Ø45x500 mm elektródatartókkal Ø20x185 mm 12-es kúppal

CAXBCC190 CB-90 Karpár Ø45x700 mm elektródatartókkal Ø20x185 mm 12-es kúppal

Vízhűtéses karpár Ø45 mm kis átmérőjű elektródatartó karral

CAXBCC181 CB-80  I�T�D Karpár Ø45x500 mm egyenes kis átmérőjű elektródatartó karral (B-8 ID)

CAXBCC182 CB-80  I�T�I� Karpár Ø45x500 mm ferde kis átmérőjű elektródatartó karral (B-8 II)

CAXBCC191 CB-90  I�T�D� Karpár Ø45x700 mm egyenes kis átmérőjű elektródatartó karral (B-8 ID)

CAXBCC192 CB-90  I�T�I� Karpár Ø 45x700 mm ferde kis átmérőjű elektródatartó karral (B-8 II)

Vízhűtéses karpár Ø45 mm csökkentett méretű alsókarral

CAXBCC183 CB-80  I�R�D� Karpár Ø45x500 mm egyenes csökkentett méretű alsókarral (PE-81)

CAXBCC184 CB-80  I�R�I� Karpár Ø45x500 mm ferde csökkentett méretű alsókarral (PE-82)

CAXBCC193 CB-90  I�R�D� Karpár Ø45x700 mm egyenes csökkentett méretű alsókarral (PE-81)

CAXBCC194 CB-90  I�R�I� Karpár Ø45x700 mm ferde csökkentett méretű alsókarral (PE-82)

Cikkszám Típus Leírás
Vízhűtéses kis átmérőjű elektródatartó kar Ø40 mm

CAXBCC043 B-40 I�T�D� Egyenes fejű alsó kar 700 mm

CAXBCC042 B-40 I�T�I� Ferde fejű alsó kar 700 mm

Vízhűtéses csökkentett méretű alsó kar Ø40 mm

CAXBC044 B-40 I�R�D� Egyenes csökkentett méretű alsó kar 700 mm

CAXBC045 B-40 I�R�I� Ferde csökkentett méretű alsó kar 700 mm

Karok Ø40 mm BSM-BSP ponthegesztőkhöz
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KAROK - KARPÁROK

PB - PBP

Karok Ø45 mm PB-PBP ponthegesztőkhöz

Standard karpár Karpár kis átmérőjű 
elektródatartó karral

Karpár csökkentett méretű 
alsó karral

Kis átmérőjű  
elektródatartó kar Csökkentett méretű alsó kar Csökkentett méretű alsó kar

Cikkszám Típus Leírás
Vízhűtéses karpár Ø45 mm Standard

CAXBCC180 CB-80 Karpár Ø45x500 mm elektródatartókkal Ø 20x185mm 12-es kúppal

CAXBCC190 CB-90 Karpár Ø45x700 mm elektródatartókkal Ø 20x185mm 12-es kúppal

Vízhűtéses karpár Ø45 mm kis átmérőjű elektródatartó karral

CAXBCC181 CB-80  I�T�D� Karpár Ø45x500 mm with egyenes kis átmérőjű elektródatartó karral (B-8 ID)

CAXBCC182 CB-80  I�T�I� Karpár Ø45x500 mm with ferde kis átmérőjű elektródatartó karral (B-8 II)

CAXBCC191 CB-90  I�T�D� Karpár Ø45x700 mm with egyenes kis átmérőjű elektródatartó karral (B-8 ID)

CAXBCC192 CB-90  I�T�I� Karpár Ø45x700 mm with ferde kis átmérőjű elektródatartó karral (B-8 II)

Vízhűtéses karpár Ø45 mm csökkentett méretű alsókarral

CAXBCC183 CB-80  I�R�D� Karpár Ø45x500 mm with egyenes csökkentett méretű alsókar(PE-81)

CAXBCC184 CB-80  I�R�I� Karpár Ø45x500 mm with ferde csökkentett méretű alsókar(PE-82)

CAXBCC193 CB-90  I�R�D� Karpár Ø45x700 mm with egyenes csökkentett méretű alsókar(PE-81)

CAXBCC194 CB-90  I�R�I� Karpár Ø45x700 mm with ferde csökkentett méretű alsókar(PE-82)
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KAROK - KARPÁROK

PN 4 - PN 6

Karok Ø22 mm  PN4 - PN6 függesztett ponthegesztőkhöz

SD = FELSŐ EGYENES KAR ID = ALSÓ EGYENES KAR SI = FELSŐ FERDE KAR II = ALSÓ FERDE KAR

L (mm) Cikkszám Típus
125 CAXBP010 B4-125-SD

CAXBP050 B4-125-ID

200 CAXBP020 B4-200-SD

CAXBP060 B4-200-ID

300 CAXBP030 B4-300-SD

CAXBP070 B4-300-ID

400 CAXBP040 B4-400-SD

CAXBP080 B4-400-ID

L (mm) Cikkszám Típus
125 CAXBP015 B4-125-SI

CAXBP055 B4-125-II

200 CAXBP025 B4-200-SI

CAXBP065 B4-200-II

300 CAXBP035 B4-300-SI

CAXBP075 B4-300-II

400 CAXBP045 B4-400-SI

CAXBP085 B4-400-II

EGYENES KAROK

FERDE KAROK
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KAROK - KARPÁROK

PN 12 - PN 18 - PN 25 - PN 28 

Karok Ø30 mm PN 12 - 18 - 25 - 28  függesztett ponthegesztőkhöz

SD = FELSŐ EGYENES KAR ID = ALSÓ EGYENES KAR SI = FELSŐ FERDE KAR II = ALSÓ FERDE KAR

L (mm) Cikkszám Típus
200 CAXBP110 B8-200-SD

CAXBP160 B8-200-ID

300 CAXBP120 B8-300-SD

CAXBP170 B8-300-ID

400 CAXBP130 B8-400-SD

CAXBP180 B8-400-ID

500 CAXBP140 B8-500-SD

CAXBP190 B8-500-ID

600 CAXBP150 B8-600-SD

CAXBP200 B8-600-ID

800 CAXBP156 B8-800-SD

CAXBP206 B8-800-ID

L (mm) Cikkszám Típus
200 CAXBP115 B8-200-SI

CAXBP165 B8-200-II

300 CAXBP125 B8-300-SI

CAXBP175 B8-300-II

400 CAXBP135 B8-400-SI

CAXBP185 B8-400-II

500 CAXBP145 B8-500-SI

CAXBP195 B8-500-II

600 CAXBP155 B8-600-SI

CAXBP205 B8-600-II

800 CAXBP157 B8-800-SI

CAXBP207 B8-800-II

L (mm) Cikkszám Típus
200 CAXBP210 B8-200-IT D

300 CAXBP215 B8-300-IT D

400 CAXBP220 B8-400-IT D

500 CAXBP225 B8-500-IT D

600 CAXBP230 B8-600-IT D

800 CAXBP232 B8-800-IT D

EGYENES KAROK

FERDE KAROK

EGYENES, KIS ÁTMÉRŐJŰ 
ELEKTRÓDATARTÓ KAR
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KAROK - KARPÁROK

PN 36 - PN 42 - PN 140 X

Karok Ø40 mm PN 36 - PN 42 függesztett ponthegesztőkhöz

SD = FELSŐ EGYENES KAR ID = ALSÓ EGYENES KAR SI = FELSŐ FERDE KAR II = ALSÓ FERDE KAR

L (mm) Cikkszám Típus
200 CAXBP235 B16-200-SD

CAXBP295 B16-200-ID

300 CAXBP245 B16-300-SD

CAXBP305 B16-300-ID

400 CAXBP255 B16-400-SD

CAXBP315 B16-400-ID

500 CAXBP265 B16-500-SD

CAXBP325 B16-500-ID

600 CAXBP275 B16-600-SD

CAXBP335 B16-600-ID

800 CAXBP285 B16-800-SD

CAXBP345 B16-800-ID

L (mm) Cikkszám Típus

300 CAXBP250 B16-300-SI

CAXBP310 B16-300-II

400 CAXBP260 B16-400-SI

CAXBP320 B16-400-II

500 CAXBP270 B16-500-SI

CAXBP330 B16-500-II

600 CAXBP280 B16-600-SI

CAXBP340 B16-600-II

800 CAXBP290 B16-800-SI

CAXBP350 B16-800-II

L (mm) Cikkszám Típus
200 CAXBP355 B16-200-IT D

300 CAXBP360 B16-300-IT D

400 CAXBP365 B16-400-IT D

500 CAXBP370 B16-500-IT D

600 CAXBP375 B16-600-IT D

800 CAXBP380 B16-800-IT D

EGYENES KAROK

FERDE KAROK

EGYENES, KIS ÁTMÉRŐJŰ 
ELEKTRÓDATARTÓ KAR
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PONTHEGESZTŐ FEJEK

B-4

Cikkszám Típus Leírás

CAXPP051 B-4  ID Elektródatartó Ø10 mm csaphegesztő pisztolyhoz

CAXPP053 B-4  II Elektróda Ø10 mm elektródatartóhoz

Cikkszám Típus Leírás
CAXPP035 B-8 SD Egyenes felső fej B-8

CAXPP040 B-8 ID Egyenes alsó fej B-8

CAXPP036 B-8 SI Ferde felső fej B-8

CAXPP041 B-8 II Ferde alsó fej B-8

B-8

B-16

Cikkszám Típus Leírás

CAXPP044 B-16 SD Egyenes felső fej B-16

CAXPP045 B-16 ID Egyenes alsó fej B-16

CAXPP048 B-16 SI Ferde felső fej B-16

CAXPP046 B-16 II Ferde alsó fej B-16



ELEKTRÓDATARTÓK
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ELEKTRÓDATARTÓK

Elektródatartók

Ø D H Cikkszám Típus
16 135 CAXPP011 PE-4/D

16 185 CAXPP010 PE-4/I

19 185 CAXPP013 PE-8/A

19 300 CAXPP016 PE-8/C

20 185 CAXPP015 PE-8/185

20 300 CAXPP017 PE-8/300

25 185 CAXPP025 PE-16/185

25 250 CAXPP030 PE-16/250

25 300 CAXPP032 PE-16/300

30 185 CAXPC026 PE-30/185

30 300 CAXPC027 PE-30/300

Cikkszám Típus Leírás
CAXPP011 PE-4/D Felső elektródatartó Ø16 x 135 elektróda nélkül

CAXPP010 PE-4/I Felső elektródatartó Ø16 x 185 elektróda nélkül

Függesztett ponthegesztők: PN 4 - PN 6

Cikkszám Típus Leírás
CAXPP013 PE-8/A Elektródatartó Ø19 x 185 elektróda nélkül

Asztali ponthegesztők: PFB - PFB INVERTER

Cikkszám Típus Leírás
CAXPP013 PE-8/A Felső elektródatartó Ø19 x 185 elektróda nélkül

CAXPP016 PE-8/C Felső elektródatartó Ø19 x 300 elektróda nélkül (PN “S” változathoz)

Függesztett ponthegesztők: PN 12 -18 - 25 - 28 
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ELEKTRÓDATARTÓK

Cikkszám Típus Leírás
CAXPP015 PE-8/185 Elektródatartó Ø20 x 185 elektróda nélkül

CAXPP017 PE-8/300 Elektródatartó Ø20 x 300 elektróda nélkül

Állványos ponthegesztők: BSM RF - BSP RF - PB - PBP

Cikkszám Típus Leírás
CAXPP030 PE-16/250 Felső elektródatartó Ø25 x 250 elektróda nélkül

Függesztett ponthegesztők: PN 36 - 42 - PN140X

Cikkszám Típus Leírás
CAXPP025C PE-16/185 C Elektródatartó Ø25 x 185 elektróda nélkül

CAXPP032C PE-16/300 C Elektródatartó Ø25 x 300 elektróda nélkül

Állványos pont-, és dudorhegesztők: PF - PF INVERTER

Cikkszám Típus Leírás
CAXPC026 PE-30/185 Elektródatartó Ø30 x 185 elektróda nélkül

CAXPC027 PE-30/300 Elektródatartó Ø30 x 300 elektróda nélkül

Dudorhegesztők: PFK - PFK INVERTER 

Cikkszám Típus Leírás

Elektródatartó felső karhoz Ø40 mm - elektródákhoz Ø12 kúp 1:10 
Más kúptípus (MK, MT, BS807) igény esetén�

CAXPP017 PE-8/300 Elektródatartó Ø20 x 300 elektróda nélkül

Cikkszám Típus Leírás

Elektródatartó felső karhoz Ø45 mm - elektródákhoz Ø12 kúp 1:10 
Más kúptípus (MK, MT, BS807) igény esetén�

CAXPP032 PE-16/300 Elektródatartó Ø25 x 300 elektróda nélkül



IV/4

ELEKTRÓDATARTÓK

Elektródatartók csökkentett méretű alsó karokhoz

Cikkszám Típus Leírás
CAXPC110 PE-81 Egyenes elektródatartó befogógyűrű nélkül

CAXPC115 PE-82 Ferde elektródatartó befogógyűrű nélkül

CAXPC120 Sárgaréz befogógyűrű

Duplapont hegesztők: GS

Cikkszám Típus Leírás
CAXPG010 PEG-3 GS elektródatartó, elektróda nélkül

CAXPG015 PEG-5 GS lapos elektródatartó, elektróda nélkül
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ELEKTRÓDATARTÓK

Nagy teljesítményű eltolt hatásvonalú vízhűtésű elektródatartó

Cikkszám Leírás Ø A B C
CAXPC050 Elektródatartó Ø20 rövid kivitel 20 65 70

CAXPC055 Elektródatartó Ø25 rövid kivitel 25 65 70

CAXPC060 Elektródatartó Ø20 hosszú kivitel 20 150 70

CAXPC065 Elektródatartó Ø25 hosszú kivitel 25 150 70

Cikkszám Leírás Ø A B C
CAXPC070 Elektródatartó Ø20 rövid kivitel (Típus A) 20 65 125

CAXPC075 Elektródatartó Ø25 rövid kivitel (Típus A) 25 65 125

CAXPC080 Elektródatartó Ø20 hosszú kivitel (Típus A) 20 120 125

CAXPC085 Elektródatartó Ø25 hosszú kivitel (Típus A) 25 120 125
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Elektródatartó

ELEKTRÓDATARTÓK

Sorszám Cikkszám Leírás ØA C
1 CA-ETMK1L95F-6 Elektródatartó L95F - Mk1 30 100

1 CA-ETMK2L95F-6 Elektródatartó L95F - Mk2 30 100

1 CA-ETMK12L95F-6 Elektródatartó L95F - 1:10=12 30 100

1 CA-ETK18L95F-6 Elektródatartó L95F - 1:10=18 30 100

2 CA-ETMK1L95-6 Elektródatartó L95 - Mk1 25 70

2 CA-ETMK2L95-6 Elektródatartó L95 - Mk2 25 70

2 CA-ETK12L95-6 Elektródatartó L95 - 1:10=12 25 70

2 CA-ETK18L95-6 Elektródatartó L95 - 1:10=18 25 70

Rendeléskor kérjük megadni
azonosító

kúpméret

kinyúlás (járatos 95 mm)

A átmérő mm-ben

C méret mm-ben (járatos 100 mm)

Rendelési példa
L95F / kúpméret / kinyúlás / ØA / - / C méret /

L95 / kúpméret / kinyúlás / ØA / - / C méret /

Sorszám Cikkszám Leírás ØA C
3 CA-ETMK1L50-6 Elektródatartó L50 - Mk1 30 100

3 CA-ETMK2L50-6 Elektródatartó L50 - Mk2 30 100

4 CA-ETD25L50A-6 Elektródatartó L50A 25 70

5 CA-ETD25L50T-6 Elektródatartó L50T 25 70

elektródatartó-szár
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Sapkaelektróda-tartó

ELEKTRÓDATARTÓK

Csillag-elektródatartó

Csillag-elektródatartó

• Az alsó- vagy a felső elektródák gyors váltásához, közvetlen 
vízhűtéssel;

• kézi rögzítés és forgatás
• felfogó nyél menete: M20x1,5 (átmérő és hossz választható)
• lecsavarható elektróda, 27 mm hosszú, M22x1,5 menettel, 

Mk2 kúppal;
• víz előre- és visszafolyás gyorscsatlakozós�

Cikkszám Leírás
CAXQ7�400�244B000 4 ágú csillag fej

CAXQ7�400�244B005 8 ágú csillag fej

CAH40G10027 Elektródatartó 27/M22x1,5/Mk2

CAXD2�460�2201500 Réz tömítőgyűrű 22x18x1,5

CAJ6350C300 Felfogó nyél csillag-elektródatartóhoz, Ø35x300

Járatos és egyedi igényekhez illeszkedő sapkaelektróda-tartók rendelhetők�
Kérje ajánlatunkat a pontos igény megadásával�

A katalógusban nem szereplő vagy egyedi elektródatartók gyártását is vállaljuk rajz vagy minta 
alapján�

4 ágú csillag fej 8 ágú csillag fej



ELEKTRÓDÁK
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ELEKTRÓDÁK

Elektródák, kúp Ø12 - 10%

Függesztett ponthegesztő fogók: PN 4 – 6 – 8 – 12 – 18 –25; PN55X
Asztali ponthegesztők: PFB - PFB INVERTER
Állványos ponthegesztők: BSM - BSP

Sorszám Cikkszám Típus Leírás
1 CAXEP025 E-53/8 Excentrikus elektróda 20 db/csomag

2 CAXEP030 E-54/8 Középpontos elektróda 20 db/csomag

3 CAXEP032 E-52/8 Önbeálló elektróda Ø22 mm

4 CAXEP035 E-55/8 Önbeálló elektróda Ø30 mm

5 CAXEP060 E-60/8 Síkelektróda Ø30 mm

6 CAXEU010 E-100 Kovácsolt elektróda 30 db/csomag

1 2 3

4 5 6
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ELEKTRÓDÁK

Elektródák, kúp Ø18 - 10%

Függesztett ponthegesztő fogók: PN 36 – 42; PN140X
Állványos pont-, és dudorhegesztők: PB – PBP – PF –PF INVERTER

Sorszám Cikkszám Típus Leírás
1 CAXEC010 E-73 Középpontos elektróda 20 db/csomag

2 CAXEC015 E-74 Excentrikus elektróda 20 db/csomag

3 CAXEC020 E-75 Elektródatartó Ø25x130-81,5 mm konzolos 1 db/csomag

4 CAXEP055 E-59/16 Síkelektróda Ø30 mm 5 db/csomag

5 CAXEC035 E-78 Önbeálló elektróda Ø30 mm 5 db/csomag

6 CAXEC040 E-89 S bilincs illesztőcsap E-75 elektródához 20 db/csomag

7 CAXEU015 E-90 E-100 adapter 5 db/csomag

8 CAXEU010 E-100 Kovácsolt elektróda (E-90-nel használandó) 30 db/csomag

1

4

2

5

3

7 8
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ELEKTRÓDÁK

Elektródák, kúp Ø16 - 10%

1

2

3

Sorszám Cikkszám Típus Leírás
1 CAXED011 E-13/99 Excentrikus elektróda 20 db/csomag

2 CAXED015 E-14/99 Eltolt hatásvonalú elektróda 10 db/csomag

3 CAXED020 E-15/99 Középpontos elektróda 20 db/csomag

Hordozható duplapont hegesztők: DR 8 – DR 15
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ELEKTRÓDÁK

Elektródák, kúp Ø20 - 10%

Duplapont hegesztők: GS
Állványos dudorhegesztők: PFP – PFT

Sorszám Cikkszám Típus Leírás
1 CAXEG010 E-71/30 Középpontos elektróda 20 db/csomag

2 CAXEG015 E-72/30 Excentrikus elektróda 20 db/csomag

3 CAXEG020 E-86/30 Síkelektróda Ø30 mm 5 db/csomag

4 CAXEG025 E-88/30 70 mm lapos elektróda 2 db/csomag

5 CAXEG030 E-92 E-100 adapter 10 db/csomag

6 CAXEU010 E-100 Kovácsolt elektróda (E-92-vel használandó) 20 db/csomag

7 CAXEG035 E-95 Lapos elektróda betét PEG-5 mm-hez 60x40x15 10db/csomag

1 2 3

4 5
6 7
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ELEKTRÓDÁK

Elektródák, kúp Ø9 - 10%

Sorszám Cikkszám Leírás Csomagolási egység
1 CA9001 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

2 CA9003 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

3 CA9004 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

4 CA9006 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

5 CA9007 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

6 CA9016 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

7 CA9054 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

8 CA9040 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

9 CA9045 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

10 CA9063 Ponthegesztő elektróda 5 db/csomag

11 CA9064 Ponthegesztő elektróda 5 db/csomag

12 CA9014 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

13 CA9012 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

14 CA9013 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

15 CA9011 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

1 2 3 4 5

6 7 8 9 10

11 12 13 14 15
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ELEKTRÓDÁK

Elektródák, kúp Ø12 - 10%

Sorszám Cikkszám Leírás Csomagolási egység
1 CA1049 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

2 CA1002 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

3 CA1004 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

4 CA1051 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

5 CA1008 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

6 CA1047 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

7 CA1012 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

8 CA1055 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

9 CA1051/B Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

10 CA1015 Ponthegesztő elektróda 5 db/csomag

11 CA1041 Ponthegesztő elektróda 5 db/csomag

12 CA1072 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

13 CA1073 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

14 CA1054/B Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

15 CA1033 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

1 2 3 4 5

6 7 8 9 10

11 12 13 14 15
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ELEKTRÓDÁK

Elektródák, kúp Ø12 - 10%

1 2 3 4 5

6 7 8 9 10

11 12 13

Sorszám Cikkszám Leírás Csomagolási egység
1 CA1054 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

2 CA1034 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

3 CA1024 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

4 CA1025 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

5 CA1032 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

6 CA1027 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

7 CA1028 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

8 CA214 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

9 CA14766 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

10 CA2625 Ponthegesztő elektróda 30 db/csomag

11 CA1050 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

12 CA1010 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

13 CA1009 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag
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ELEKTRÓDÁK

Elektródák, kúp Ø18 - 10%

1 2 3 4 5

6 7 8 9 10

11 12 13 14 15 16

Sorszám Cikkszám Leírás Csomagolási egység
1 CA2012 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

2 CA2013 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

3 CA2014 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

4 CA2017 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

5 CA2018 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

6 CA2019 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

7 CA2027 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

8 CA2028 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

9 CA2033 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

10 CA2038 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

11 CA2041 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

12 CA2091 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

13 CA2052 Ponthegesztő elektróda 5 db/csomag

14 CA2094 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

15 CA2060 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

16 CA2093 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag
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ELEKTRÓDÁK

Elektródák, kúp Ø10,7 – Ø12,7 – Ø14,8 – 2°30’

Sorszám Cikkszám Leírás Csomagolási egység
1 CA0�0100103820 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

2 CA0�0100103821 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

3 CA0�0100103822 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

4 CA0�0100103824 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

5 CA0�0100103835 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

6 CA0�0100103823 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

7 CA0�0100103720 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

8 CA0�0100103721 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

9 CA0�0100103722 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

10 CA0�0100103724 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

11 CA0�0100103725 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

12 CA0�0100103723 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

13 CA0�0100103620 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

14 CA0�0100103621 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

15 CA0�0100103622 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

1 2 3 4 5

6 7 8 9 10

11 12 13 14 15
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ELEKTRÓDÁK

Elektródák, kúp Ø14,8 – Ø19 – Ø15,5 – 2°30’

Sorszám Cikkszám Leírás Csomagolási egység
1 CA0�0100103624 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

2 CA0�0100103625 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

3 CA0�0100103623 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

4 CA0�0100108701 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

5 CA0�0100108703 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

6 CA0�0100108702 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

7 CA0�0100108704 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

8 CA0�0100108725 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

9 CA0�0100108723 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

10 CA0�0100100005 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

11 CA0�0100100006 Ponthegesztő elektróda 20 db/csomag

12 CA0�0100100007 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

13 CA0�0100100009 Ponthegesztő elektróda 10 db/csomag

1 2 3 4 5

6 7 8 9 10

11 12 13
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SAPKAELEKTRÓDÁK

Sapkaelektródák

d1 h11 d
2

d
3

l1 l
2
+0,5 e R1 R

2
α Fmax

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN

13 5 10 18 8 3 32 5 - 2,5

16 6 12 20 10,5 4 40 6 15° 4

20 8 15 22 11,5 5 50 8 22,5° 6,3
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SAPKAELEKTRÓDÁK

Sapkaelektródák

Cikkszám Típus/Forma Leírás Csomagolási egység (db)
CAACAP13 A13 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CAACAP16 A16 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CAACAP20 A20 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CABCAP13 B13 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CABCAP16 B16 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CABCAP20 B20 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CACCAP13 C13 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CACCAP16 C16 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CACCAP20 C20 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CADCAP13 D13 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CADCAP16 D16 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CADCAP20 D20 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CAECAP13 E13 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CAECAP16 E16 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CAECAP20 E20 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CAFCAP13 F13 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CAFCAP16 F16 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CAFCAP20 F20 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CAGCAP13 G13 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CAGCAP16 G16 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

CAGCAP20 G20 Sapkaelektróda (standard) 50 db/csomag

A katalógusban nem szereplő egyéb, standard formájú sapkaelektródákra kérje ajánlatunkat�

A standard sapkaelektródák szavatoltan állandó anyagminőségben – A-trode – is rendelhetők�

Hosszú élettartamú sapkaelektróda: a hagyományoshoz képest kb� 4-szer hosszabb ideig 
használható (Nitrode)� 

A hosszú élettartamú sapkaelektródák kimagasló hegesztési teljesítményt mutatnak az alapa-
nyagok széles skáláján, többek között a HSS, HSLA, mikroötvözött, nitrogéntvözésű, kis széntar-
talmú, galvanikusan horganyzott és más egyéb anyagok esetén� Alkalmazásuk során a ritkább 
elektródacserék miatt megnövekedett termelési idő, a karbantartási megtakarítások, a kevesebb 
elektródafaragás, a jobb hegesztési minőség és az alacsonyabb áramértékek növelik a termelé- 
kenységet és csökkentik a költségeket a hagyományos elektródákhoz képest�

Hosszú élettartamú sapkaelektródák

Növelt élettartamú sapkaelektróda: a hagyományoshoz képest kb� 2-szer hosszabb ideig 
használható (Z-trode)�

Növelt élettartamú sapkaelektródák
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SAPKAELEKTRÓDÁK

C DFE AB

Egyéb sapkaelektróda formákra kérje ajánlatunkat!

Hosszú élettartamú Növelt élettartamú Csomagolási 
egység (db)Cikkszám Leírás Cikkszám Leírás

CAFA13N00 Sapkaelektróda CAFA13Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFA16N00 Sapkaelektróda CAFA16Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFA20N00 Sapkaelektróda CAFA20Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFB13N00 Sapkaelektróda CAFB13Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFB16N00 Sapkaelektróda CAFB16Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFB20N00 Sapkaelektróda CAFB20Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFC13N00 Sapkaelektróda CAFC13Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFC16N00 Sapkaelektróda CAFC16Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFC20N00 Sapkaelektróda CAFC20Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFD13N00 Sapkaelektróda CAFD13Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFD16N00 Sapkaelektróda CAFD16Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFD20N00 Sapkaelektróda CAFD20Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFE13N00 Sapkaelektróda CAFE13Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFE16N00 Sapkaelektróda CAFE16Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFE20N00 Sapkaelektróda CAFE20Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFG13N00 Sapkaelektróda CAFG13Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFG16N00 Sapkaelektróda CAFG16Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag

CAFG20N00 Sapkaelektróda CAFG20Z00 Sapkaelektróda 50 db/csomag



ANYAHEGESZTÉS
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Elektróda anyahegesztéshez

ANYAHEGESZTÉS

Cikkszám Leírás
RD0233 Elektróda (bázis) anyahegesztéshez; d=18mm; 1:10

RD0318 Elektróda (bázis) anyahegesztéshez, d=18mm; 1:10 (M10-től)

RD0240 Csereelektróda anyahegesztéshez, M4 anyához

RD0241 Csereelektróda anyahegesztéshez, M5 anyához

RD0242 Csereelektróda anyahegesztéshez, M6 anyához

RD0243 Csereelektróda anyahegesztéshez, M8 anyához

RD0245 Csereelektróda anyahegesztéshez, M10 anyához

RD1088 Csereelektróda anyahegesztéshez, M12 anyához

RD1279 Csereelektróda anyahegesztéshez, M14 anyához

RD0414 Nyomórugó anyapozicionálóhoz M8-ig

RD0413 Nyomórugó anyapozicionálóhoz M10-től

Kerámiabevonatos anyapozicionáló csapok

Cikkszám Leírás Ød* DØ L R Q

RD0234 Kerámiabevonatos csap M4-es anyához 4,75 12 5,5 11,0 1,0

RD0235 Kerámiabevonatos csap M5-ös anyához 5,75 12 7,5 15,0 1,0

RD0085 Kerámiabevonatos csap M6-os anyához 6,75 12 9,5 23,6 1,5

RD0095 Kerámiabevonatos csap M8-as anyához 8,75 12 11,0 11,7 1,5

RD0102 Kerámiabevonatos csap M10-es anyához 10,75 16 13,5 22,3 2,0

RD0529 Kerámiabevonatos csap M12-es anyához 12,75 16 15,0 27,0 2,0

RD1280 Kerámiabevonatos csap M14-es anyához 14,75 21 16,0 38,0 2,5

Anyahegesztő elektródák és pozicionáló csapok, a fentiektől eltérő standard vagy egyedi kivitelben is rendelhetők.  
Kérje ajánlatunkat!



Korszerű műszaki kerámiák
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Kerámiaválaszték

Műszaki jellemzők

Sűrűség 6,02 g/cm3

Hajlítószilárdság 1050 MPa

Nyomó- 
szilárdság 2250 MPa

Ütő-hajlító 
szilárdság 8 kJ/m2

Keménység 1150 HV10

Max� alkalmazá-
si hőmérséklet 1000°C

Szín Többféle

KORSZERŰ MŰSZAKI KERÁMIÁK

Műszaki jellemzők

Sűrűség 5,70 g/cm3

Hajlítószilárdság 1000 MPa

Nyomó- 
szilárdság 2250 MPa

Ütő-hajlító 
szilárdság 15 kJ/m2

Keménység 1250 HV10

Max� alkalmazá-
si hőmérséklet 1000°C

Szín Barna

Műszaki jellemzők

Sűrűség 3,2 g/cm3

Hajlítószilárdság 750 MPa

Nyomó- 
szilárdság 2500 MPa

Ütő-hajlító 
szilárdság 6,5 kJ/m2

Keménység 1600 HV10

Max� alkalmazá-
si hőmérséklet 1250°C

Szín Fekete

Műszaki jellemzők

Sűrűség 3,9 g/cm3

Hajlítószilárdság 350 MPa

Nyomó- 
szilárdság 3000 MPa

Ütő-hajlító 
szilárdság 4 kJ/m2

Keménység 1800 HV10

Max� alkalmazá-
si hőmérséklet 1450°C

Szín Fehér

Tájolócsapok

Kopásállóság: a steelceram kerámia tájolócsapok hosszú élettartamát a nagy keménységű 
anyaguk biztosítja�

Tapadásmentesség: a hegesztési fröccsenések nem ragadnak rá a tájolócsapokra az anyaguk 
természetéből és az optimális felületmegmunkálásból következően�

A tájolócsapok biztosítják az alkatrészek megfelelő helyzetét a készülékekeben�
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Járatos központosító csapok

Gyártunk egy, valamint többféle anyagminőségből 
(hibrid), központosító csapokat� A hibrid csapok 
fém részből, kerámia hüvelyből és PEEK műanyag 
aljzatból készülnek�

Az adagolás fajtája lehet:

Járatos méretek

M4 M5 M6 M8 M10 M12

4,5 5,5 6,5 8,5 11,0 13,0

4,6 5,6 6,6 8,6 11,1 13,1

4,7 5,7 6,7 8,7 11,2 13,2

4,8 5,8 6,8 8,8 11,3 13,3

4,9 5,9 6,9 8,9 11,4 13,4

5,0 6,0 7,0 9,0 11,5 13,5

5,1 6,1 7,1 9,1 11,6 13,6

5,2 6,2 7,2 9,2 11,7 13,7

5,3 6,3 7,3 9,3 11,8 13,8

5,4 6,4 7,4 9,4 11,9 13,9

5,5 6,5 7,5 9,5 12,0 14,0

5,6 6,6 7,6 9,6 12,1 14,1

5,7 6,7 7,7 9,7 12,2 14,2

5,8 6,8 7,8 9,8 12,3 14,3

5,9 6,9 7,9 9,9 12,4 14,4

6,0 7,0 8,0 10,0 12,5 14,5

8,1 10,1 12,6 14,6

8,2 10,2 12,7 14,7

8,3 10,3 12,8 14,8

8,4 10,4 12,9 14,9

8,5 10,5 13,0 15,0

10,6

10,7

10,8

10,9

11,0

Átmérőtűrés: -0,05 mm -0,1 mm

Példa a megnevezésre:

M4-Zr-AUT-D4,5

M4 központosító csap, cirkon, gépi 
adagolás, átmérő 4,5

KORSZERŰ MŰSZAKI KERÁMIÁK
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Különleges csapok

Egyedi gyártással bármilyen különleges alakú csap rendelhető!
Szerszámgépeink és technológiáink lehetővé teszi esztergált és mart csapok gyártását, 
úgyszintén fémbetétek készítését, külső és belső kerámiaátmenetek vágását, hornyolását és 
tetszőleges formák kialakítását�

Korszerű hüvelyek és siklócsapágyak

Illesztőcsapok készülékekhez és kerámia csapágyak
Gyártunk rögzített és eltávolítható hüvelyeket lemezek illesztéséhez és más alkalmazásokhoz, 
valamint egyedi tervezésű siklócsapágyakat H7 tűrésű belső futattal�

KORSZERŰ MŰSZAKI KERÁMIÁK



GÉPTARTOZÉKOK
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Hegesztőtranszformátorok - PEI

Cikkszám Típus Leírás
CATR090 TRAFO 30 kVA Transzformátor 30 kVA; BI 50%; 400 V

CATR091 TRAFO 50 kVA Transzformátor 50 kVA; BI 50%; 400 V

CATR092 TRAFO 60 kVA Transzformátor 60 kVA; BI 50%; 400 V

CATR151 TRAFO 80 kVA Transzformátor 80 kVA; BI 50%; 400 V

CATR152 TRAFO 100 kVA Transzformátor 100 kVA; BI 50%; 400 V

CATR153 TRAFO 130 kVA Transzformátor 130 kVA; BI 50%; 400 V

CATR154 TRAFO 150 kVA Transzformátor 150 kVA; BI 50%; 400 V

Lábkapcsolók - PEI gépekhez

Cikkszám Típus Leírás
CAXAC013 PED PBP Elektromos lábkapcsoló L= 1,5 m BSP - PBP - PF-hez

CAXAC011 PED PFB Elektromos lábkapcsoló L= 2,5 m PFB-hez

CAXAG010 PED GS Elektromos lábkapcsoló L= 3 m GS-hez

GÉPTARTOZÉKOK

Cikkszám Leírás
RD0006 Kétkezes indítópult, műanyag házban

RD0463 Kétkezes indítópult, fém házban

Kétkezes indítópult
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Vékony rézlemezekből kötegelt és vékony rézszálakból fonatolt áramvezető átkötések

Termékpalettánkon megtalálja az áramátadáshoz szükséges flexibilis átkötések több típusát is�

Rézlemezekből (1) és sodrott rézkábelekből (2) készült átkötéseket is forgalmazunk� 

Kitöltött kérdőív, egyedi rajz, illetve minta alapján a megadott méretekre készülnek az átkötések� 

1 2

GÉPTARTOZÉKOK

(Az ajánlatkéréshez és rendeléshez, kérjük, használja a katalógusunk következő oldalain található kérdőíveket!)
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 PEI VEZÉRLÉSEK

S1 - PX1700

S1 - (kifutó típus)

Cikkszám Típus Leírás

CACS150 S1

Szinkron mikroprocesszoros hegesztésvezérlés�
Potenciométerrel állítható hegesztési idő és áramerősség�
Tartási/utótartási idő rögzített�
Táp transzformátorral és félvezetős gyújtóáramkörrel szerelt�

CACS154 S1+SCR S1 vezérlőegység, félvezetős teljesítmény-szabályozással (SCR 90A)

PX1700

Cikkszám Típus Leírás

CACS370 PX1700ECO AC

Digitális hegesztésvezérlés három karakteres kijelzővel�
Kilenc időérték vezérlése: előtartási-, előmelegítési-, felfutási-, hegesztési-, 
impulzus-, lefutási-, utóhevítési-, utótartási-, szünetidő (automatikus ismétlés 
funkcióval)�
A hegesztési idő  beállítása fél periódusokban (egyfázisú váltakozó áramú  
hegesztők)�
10 hegesztőprogram�
Két indító bemenet�
Hegeszt – Nem hegeszt bemenet
Két mágnesszelep kimenet�
Két szakasz vége kimeneti jel�
Állapot- és hibaüzenetek kijelző a hegesztési szakaszban�
Hegesztésszámláló�
USB-port programok biztonsági mentéséhez és firmware-frissítésekhez�
Beépített félvezetőgyújtó-áramkör�
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PEI VEZÉRLÉSEK

PX1700

Cikkszám Típus Leírás

CACS380 PX1700PRO AC

A PX1700 PRO minden ECO funkciót és a következőket tartalmazza:
100 program 
Hegesztés minőségfelügyelete a hegesztőáram határértékeinek (tűrésének) 
figyelemmel kísérésével öntanítási módban
Óra dátummal és idővel
USB port programok biztonsági mentéséhez, förmverfrissítéshez, hegesztési 
napló Excel fájlba USB meghajtón
Hegesztőerő vezérlése programozható paraméterrel (opcionális arányos  
szabályozóval)
(31 behívható program külső eszközről, pl� PLC-ről)
Riasztás kimenet

CACS450 PX1700PRO MFDC

Digitális hegesztésvezérlés három karakteres kijelzővel�
Kilenc időérték vezérlése: előtartási-, előmelegítési-, felfutási-, hegesztési-, 
impulzus-, lefutási-, utóhevítési-, utótartási-, szünetidő (automatikus ismétlés 
funkcióval)�
Hegesztési idő beállítása miliszekundumokban (3 fázisú középfrekvenciás, 
MFDC hegesztők)�
100 hegesztőprogram�
Két indító bemenet�
Hegeszt – Nem hegeszt bemenet�
Két mágnesszelep kimenet�
Két szakasz vége kimeneti jel�
Állapot- és hibaüzenetek kijelző a hegesztési szakaszban�
Hegesztés minőségfelügyelete a hegesztőáram határértékeinek (tűrésének) 
figyelemmel kísérésével öntanítási módban�
USB port programok biztonsági mentéséhez, förmverfrissítéshez, hegesztési 
napló Excel fájlba USB meghajtón�
Óra dátummal és idővel�
Hegesztőerő vezérlése programozható paraméterrel (opcionális arányos  
szabályozóval)�
(31 behívható program külső eszközről, pl� PLC-ről)�
Riasztás kimenet�
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PEI VEZÉRLÉSEK

PX1700

PX1700 Vezérlőegység-készlet gépfelújításhoz

Cikkszám Típus Leírás

CACS425 KIT PX1700ECO 90A Vezérlőegység-készlet gépfelújításhoz 90A: PX1700ECO, külső SCR gyújtóáramkör,
Vízhűtéses hűtőborda, tirisztoregység 90A

CACS426 KIT PX1700ECO 160A Vezérlőegység-készlet gépfelújításhoz 160A: PX1700ECO, külső SCR gyújtóáramkör,
Vízhűtéses hűtőborda, tirisztoregység 160A

CACS427 KIT PX1700PRO 90A Vezérlőegység-készlet gépfelújításhoz 90A: PX1700PRO, külső SCR gyújtóáramkör, 
vízhűtéses hűtőborda, tirisztoregység 90A, Rogowski szenzor

CACS428 KIT PX1700PRO 160A Vezérlőegység-készlet gépfelújításhoz 160A: PX1700PRO, külső SCR gyújtóáramkör, 
vízhűtéses hűtőborda, tirisztoregység 160A, Rogowski szenzor

Cikkszám Típus Leírás
CACS115 CBX S1 S1 vezérlőegység SCR 90A különálló szekrényben

CACS420 CBX PX1700ECO-90 PX1700ECO hegesztésvezérlés, SCR 90A különálló szekrényben, vízhűtéses

CACS421 CBX PX1700ECO-160 PX1700ECO hegesztésvezérlés, SCR 160A különálló szekrényben, vízhűtéses

CACS422 CBX PX1700ECO-250 PX1700ECO hegesztésvezérlés, SCR 250A különálló szekrényben, vízhűtéses

Vezérlések szekrényben

Tirisztoregységek

Cikkszám Típus Leírás
CAME374 SCR 90A Tirisztoregység 90A

CAME051 SCR 160A Tirisztoregység 160A

CAME082 SCR 250A Tirisztoregység 250A

CAME481 SCR 900A Tirisztoregység 900A
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HARMS & WENDE VEZÉRLÉSEK

GENIUS HWI

Kivitel GeniusHWI Basic GeniusHWI Professional GeniusHWI Hand

Kezelés PC XPegasus kezelőszoftverrel PC XPegasus kezelőszoftverrel PC XPegasus kezelőszoftverrel

Programok 256 512 2 x 4

Hegesztőprofil
DIN hegesztőprofil, 3 áramidő 

(elő-, fő-, utó-)
DIN hegesztőprofil, 3 áramidő 

(elő-, fő-, utó-)
DIN hegesztőprofil, 3 áramidő 

(elő-, fő-, utó-)

Áram felfutás Igen Igen Igen

Áram lefutás Igen Igen Igen

Főáram ismétlés Igen Igen Igen

IO 24V IO 24V IO 24V IO

Elektródamenedzsment Igen Igen Igen

1 proporcionális szelep Igen Igen Igen

Áram-határérték felügyelet Igen Igen Igen

S-Inspector 
(alkatrész jelenlét, zömülés, 
végső méret felügyelet)

Igen Igen Igen

I-Inspector  
(áram burkológörbe)

Nem Igen Igen

U-Inspector  
(feszültség burkológörbe)

Nem Igen Igen

H-Inspector  
(löket burkológörbe)

Nem Igen Igen

Állandóáramú vezérlés Igen Igen Igen

IQR adaptív vezérlés opcionális opcionális opcionális

PQS (PQS-re felkészítve) opcionális opcionális opcionális

AMC (ALU-mód) opcionális opcionális opcionális

Az utolsó 10 mért érték 
kijelzése

Igen Igen Igen

QI-Inspector (mini PQS) opcionális opcionális opcionális

GeniusHWI termékcsalád 

A Genius-rendszer egy moduláris vezérlő rendszer, amely egy teljesítmény-
egységbe integrált kártyacsatlakozó egységet foglal magába� A kártya- 
csatlakozó egység több “plug in” kártya befogadására alkalmas� A pro-
cesszor (CPU)- és a hegesztési folyamat kártya képezi a Genius vezérlés alap- 
rendszerét� További Hardware modulok, mint pl� Fieldbus kártyák vagy IO 
kártyák biztosítják a berendezés sokoldalú használhatóságát� Különböző 
szoftvercsomagok teszik lehetővé a rendszer rugalmas alkalmazását�

A GeniusHWI-Inverternél a Genius vezérlést közvetlenül a jól bevált HWI28-
as HWH teljesítmény-egységre szerelik� Ez a széria különböző teljesít-
ményfokozatokban áll rendelkezésre� Magasabb teljesítmények Master/
Slave kapcsolásban érhetők el� A Master/Slave kivitelben több teljesít-
mény-egység párhuzamosan van kapcsolva�

Genius HWI vezérlések
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HARMS & WENDE VEZÉRLÉSEK

FILIUS

Filius vezérlések

Filius termék család
Kompakt hegesztésvezérlés család állványos gépekhez, pont-, dudor- és vo- 
nalhegesztéshez�

Az új Filius hegesztésvezérlés család tökéletes megoldás a mai és jövőbeli 
hegesztési feladatokhoz, például állványos gépekhez� A Filius lehetővé teszi 
az egyszerű és gyors üzembe helyezést magától értetődő menük, főleg szim-
bólumok használatával� A több ciklusos vezérlések programozása vagy a biz- 
tonsági mentés egyszerűen USB pendrive-on keresztül történik� Mindegyik mod-
ul saját pendrive-val rendelkezik� A mester USB-kulcs pendrive lehetővé teszi a 
speciális menük használatát az üzembehelyezési fázisban�

A Filius vezérléscsalád a vezérlőt és a különálló teljesítménymodult tartalmaz-
za� A Filius vezérlő modulok az 50/60 Hz-es SCR (tirisztor) egységekhez, és az  
MFDC (1000Hz) modulokhoz is csatlakoztathatók� A kezelő csak a Filius hard-
verpanelt látja, és mindkét esetben a kezelés azonos� Ezáltal a technológiától 
független és egyszerű a kezelése�

A rendszerhez hozzáadható egy Filius RC-Command távvezérlő egység mind 
a Beta, mind a Kompakt formában� Az RC és a Master azonos tulajdonságok-
kal bír, kivéve az IO szintet� A távvezérlő olyan gépeknél hasznos, ahol két ke-
zelőhely egymással szemben helyezkedik el� Mindkét operátor láthatja a he- 
gesztés állapotát, és szükség esetén beállíthatja�

Kompakt kivitel

Béta kivitel

Típus (funkció szerint) Mono Multi Classic
Rendszer AC AC MF AC MF
Idő megadása per/félper/ms per/félper/ms ms per/félper/ms  ms
Start bemenet 1 2 2 1 1
Előlöket szelep 1 1 1 1 1
Mágnesszelepek 1 2 2 2 2
Proporcionális szelepek 0 2 2 1 1
Feszültség kompenzáció igen igen nem igen nem
Analóg névleges bemeneti érték nem nem nem igen igen
Áramvezérlés nem igen igen igen igen
Erő kalibrálás nem igen igen igen igen
Jelváltás igen igen igen igen igen
Adatátvitel USB-re igen igen igen igen igen
USB csatlakozás igen igen igen igen igen
Programok 8 2x16 2x16 128 128
Programválasztó bemenet 3 4 4 7 7
Belső programválasztás igen igen igen igen igen
Külső programválasztás igen igen igen igen igen
Állapotkijelzés igen igen igen igen igen
Pontszámláló menü igen igen igen igen igen
Folyamat- és szerkesztő menü igen igen igen igen igen
Konfiguráló menü igen igen igen igen igen
Áramfigyelés nem igen igen igen igen
Elmozdulás/út figyelés nem igen igen igen igen
Távvezérlés FiliusRC-vel nem igen igen igen igen
Léptető funkciók nem nem nem igen igen
Nyomóerő program nem nem nem igen igen
Programsorozat nem nem nem igen igen
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HARMS & WENDE VEZÉRLÉSEK

RATIA

Ratia vezérlések

Ratia73

Ratia43 Vezérlőszekrény

Multifunkcionális hegesztésvezérlés rendszer modul formában központi vezérlőrendsze- 
rekbe vagy hegesztő szekrényekbe való beszereléshez�

Ratia73
• 128 program
• 128 számláló csoport
• Áram- és nyomás program
• Elektróda kopás kompenzáció
• „Lineáris lépés funkcióval”
• Elektróda menedzsment
• Napló funkció és diagnosztika ablak
• Proporcionális szelep 
• Automata 50/60Hz felismerés
• Kommunikációs csatorna és vezérlő egység összekapcsolva
• 2 indító funkció
• 2 mágnesszelep és előlöket kimenet
• Szekunder állandóáram szabályozás
• AC 
• Áramfigyelés állítható tűréshatárral
• Áramfigyelés állítható pontismétléssel

I/O szintű BUS csatlakozás
• I/O csatlakozás PROFIBUS DP-n keresztül
• I/O csatlakozás INTERBUS-S elektronikus vagy optikai

Kommunikációs interfész
• Ethernet

• RS422
• RS232

Ratia73 speciális funkciók
• 10 szabad áramprofil
• Kézi programozó egység, HPG-E csatlakozó
• Mundus HMI egységen keresztül felügyelhető
• Hálózatba csatlakoztatva XPegasus szoftveren keresztül is felügyelhető
• Elmozdulás mérés XPegasus OPC-n keresztül



KIEGÉSZÍTŐ TERMÉKEK
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Szivattyús folyadékhűtők

FOLYADÉKHŰTŐK

• SAL 15 R típusú radiális centrifugál szivattyú, sárgaréz forgórész és 
test, rozsdamentes acéltengely és lábazat

• A hűtőventilátor alumínium, 172 mm, 27°, tengelyirányú a szivattyú 
motorjára

• A hűtőfolyadék ioncserélt víz vagy kútvíz, víz/glikol keverék (max 30%)

Cikkszám Típus Leírás
CAENR�001 ENR001 Kompresszoros folyadékhűtő, 1,6 kW

CAENR�002 ENR002 Kompresszoros folyadékhűtő, 2,1 kW

CAENR�003 ENR003 Kompresszoros folyadékhűtő, 3,6 kW

CAENR�004 ENR004 Kompresszoros folyadékhűtő, 4,2 kW

CAENR�005 ENR005 Kompresszoros folyadékhűtő, 5,5 kW

CAENR�008 ENR008 Kompresszoros folyadékhűtő, 7,9 kW

Cikkszám Típus Leírás
CAXAE037 2LP 400V Vízhűtő (szivattyús), 300 W (1 fázisú)

CAXAE038 2LP 230V Vízhűtő (szivattyús), 300 W (1 fázisú)

Kompresszoros folyadékhűtők

• Léghűtésű folyadékhűtő spirálkompresszorral
• Öntisztító koaxiális elpárologtató
• Alumínium lemezbordás rézcsöves kondenzátor
• Axiális ventilátor
• Hűtőközeg: R410A
• Rozsdamentes acéltartály
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WELD ANALYSER WA2

MÉRŐMŰSZEREK

Hordozható árammérő készülék, mérőövvel:

• A 2���60 kA (opcionálisan ���300 kA) teljes skálán ±2% pontosság
• Választható áram tartományok: 60 kA (alapkivitel), 120, 180, 240 és 300 kA
• Hegesztési idő fél periódus ill� 10 ms lépésekben 0,5-9999 periódus (AC) ill� 

0,01-199,9 másodperc (DC)
• Méri a teljes hegesztési időt és az impulzusok számát 1-99-ig
• Max� 300 fél periódust (AC) vagy 3 másodpercet (DC) gyűjt be
• Gyújtásszög mérése minden egyes fél periódusra (AC)
• Áramcsúcs-, átlag-, minimum értékek
• Az átlagméréshez „eltakarás” (blanking) állítható be
• DC mérése esetén %-osan küszöbérték határozható meg
• Automatikus lekapcsolás 10 perc inaktivitás után
• RS 232 csatlakozás számítógéphez vagy nyomtatóhoz

Cikkszám Leírás
CAWA2 WA2 teszter (mérőhurokkal, elemmel és táskával)

Digitális nyomóerő mérő

• Digitális nyomóerő mérő beépített akkumulátorral
• Maximum érték memorizálás
• Beállítható: jelalak szűrés, mértékegység
• PC szoftver, mérések mentése
• 0,5%-os mérési és ellenőrzési pontossággal
• Max� 10/20 kN-ig
• USB kommunikációs port

Cikkszám Leírás
RD0527 DFW2 digitális nyomóerő mérő, Max� 10kN

RD0528 DFW2 digitális nyomóerő mérő, Max� 20kN
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Elektródakiszedők és elektródafaragók

Cikkszám Leírás
CA-07910001-21 Elektródakiszedő extra, átm�: 5-20 mm

CA442517R Elektródakiszedő, átm�: 10-22 mm

CA4425400 Kézi elektródafaragó (fix fejjel, középpontos)

ELEKTRÓDAKEZELÉS

Elektródakiszedő extra Elektródakiszedő Elektródafaragó

Elektródafaragók hegesztő fogókhoz

Cikkszám Típus Leírás
CABF2470 BF 2470 Kézi elektródafaragó (racsnis kulccsal, cserélhető fejjel)

CABF2401 BF2401
Pneumatikus elektródafaragó, leszorítóval (a fogó zárása nem szükséges, az elektródák 
egyenként faraghatók)

CABF2400 BF 2400 Pneumatikus elektródafaragó



IX/5

ELEKTRÓDAKEZELÉS

Cikkszám Típus Leírás
CABFS3500 BFS 3500 Elektromos elektródafaragó lábkapcsolóval - állványos

CABF2450 BF 2450 Elektromos elektródafaragó, tölthető akkumulátor, gyorstöltő

Elektródafaragók robot hegesztő fogókhoz

Cikkszám Típus Leírás
CABFS3600 BFS 3500 Elektromos egyfejes elektródafaragó - állványos

CABFS3610 BFS 3610 Elektromos duplafejes elektródafaragó - állványos
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ELEKTRÓDAKEZELÉS

Töltőrendszer elektróda-gyorscserélőtárakhoz

Cikkszám Típus Leírás

CAKAP5900 5900
Félautomata töltőrendszer
Gyors és felügyelt tártöltési folyamat
Rengeteg időmegtakarítás a kézi töltéssel szemben

Elektródacserélő robot ponthegesztő fogókhoz

Cikkszám Típus Leírás
CABWS5700 BWS 5700 Elektródacserélő rendszer elektródatárral és ellenőrző érzékelővel (egyfejes kivitel)

CABF2450 BF 2450 Elektromos elektródafaragó, tölthető akkumulátor, gyorstöltő
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ELEKTRÓDAKEZELÉS

Kombinált egységek robot ponthegesztő fogókhoz

Cikkszám Típus Leírás

CABKS5810 BKS 5810 Kombinált elektródafaragó és -cserélő rendszer, elektródatárral és ellenőző érzékelővel 
(duplafejes kivitel)

CABKS5820 BKS 5820 Kombinált elektródafaragó és -cserélő rendszer, elektródatárral és ellenőrző érzékelővel 
(triplafejes kivitel)

Mobil rendszerek állványos ponthegesztő gépekhez

Cikkszám Típus Leírás
CAFS1000 FS 1000 Pneumatikus csuklós rendszer elektródafaragóhoz

CAFS1600 FS 1600 Elektromos csuklós rendszer elektródafaragóhoz

CABKM5820 BKM 5820 Hordozható kombinált elektródafaragó és -cserélő rendszer dokkoló állomással
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ELEKTRÓDAKEZELÉS

Faragó fejek

Leírás

• Több, mint 300 egyvágóélű és többvágóélű áll rendelkezésre�
• Faragó fejeink nagyon tiszta és folyamatbiztos munkát biztosítanak�

Mini faragó fejek

Használja ki Ön is az új mini faragó fejeink előnyeit és 
sokszorozza meg elektródái és elektróda sapkái élettar-
tamát több mint duplájára!

Leírás

• A faragási paraméterek változtatása nem szükséges
• Minden bajonett standard faragó fejbe beleillik
• Hatékonyabb forgácseltávolítás�

Rádiusz sablon

Cikkszám Leírása
CA-RB0010 Rádiusz sablon
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SEGÉDESZKÖZÖK

Hegesztési varratvizsgáló vésők

Kézi hegesztési varratvizsgáló véső, ponthegesztett 
kötések vizsgálatára 13 mm pontátmérőig

• Más hegesztési eljárásokkal ellentétben, a pont-, dudor- és vonal-
hegesztésnél nem egyértelmű, hogy a hegesztett varratok minőségét 
milyen roncsolásmentes eljárással vizsgáljuk meg�

• A hegesztési varratok megítéléséhez többek között a vizsgáló 
vésővel végzett próba az elfogadott� Ennek során többnyire egyes- 
vagy sorozatvarratokat vizsgálnak egy egyszerű vizsgálókészülék-
ben, vagy közvetlenül a munkadarabon, törésig, egy meghatározott 
mérési érték nélkül�

• A kötés terhelhetőségét a törés fajtája (nyíróerő vagy kinyíródás) és a 
kiszakadt heglencsék illetve a kinyíródott felületek nagysága alapján 
lehet megítélni�

Cikkszám Leírása
CA-PW01-6 Hegesztési varratvizsgáló véső 8 mm pont átmérőig

CA-PW02-6 Hegesztési varratvizsgáló véső 13 mm pont átmérőig

Hegesztési varratvizsgáló véső légkalapácshoz (gépi), ponthegesztett 
kötések vizsgálatára 13 mm pontátmérőig

Cikkszám Leírása
CA-PW03-6 Hegesztési varratvizsgáló véső (gépi) 8 mm pont átmérőig

CA-PW04-6 Hegesztési varratvizsgáló véső (gépi) 13 mm pont átmérőig

Szigetelő szalag ellenállás-hegesztési alkalmazásokhoz

• Poliészter alapú, szilikonmentes�
• Zárlati beégések és hibás hegesztési pontok csökkentésére�
• Elektródatartó karok szigetelésére�
• Pontosan a fogó karok formájához illeszkedik�
• Poliészter alapú, megfolyásmentes műanyaggal bevont�
• Rövid megmunkálási idő, így gyors, akár üzem közbeni javítások is lehetségesek�
• A megkeményedett anyag ütés- és kopásálló�
• Nagyon jó ár-érték-arány�

Cikkszám Leírása
CA442518 Szigetelő szalag ellenállás-hegesztési alkalmazásokhoz

PW02PW01

PW04PW03



AUTOMATIZÁLÁS
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DALEX ROBOTFOGÓK – XZ/CZ

C és X komplett robotfogók 24 alaptípusa áll rendelkezésre, különböző feladatokra kifejlesztve�  
A vezérlés, a szerszámozás, a transzformátor és a nyomóerő kifejtésének módja egyedileg konfigurál-
ható� Pneumatikus vagy szervomotoros kivitelben

KOMPLETT ELLENÁLLÁS-HEGESZTŐ GYÁRTÓCELLÁK, GYÁRTÓSOROK

• Robotos hegesztő cellák
• Egyéni komplett megoldások folyamattervezéssel, fél- vagy automata munkadarab-ada-

golással 
• Forgóasztalos egységek
• Lineáris rendszerek
• Duplafejes egységek
• Egyedi hegesztőfejes egységek
• CNC vezérelt egységek
• Hegesztő portálok

Forgóasztalos ellenállás-hegesztő robot-
cella gépjármű alkatrészek hegesztéséhez

AUTOMATIZÁLÁS

Forgóasztalos ellenállás-hegesztő cella egyedi  
hegesztőfejekkel

Alkalmazási példák
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SEKI (Air Rod) anyaadagoló egység ellenállás-hegesztőgéphez

AUTOMATIZÁLÁS

• Speciális anya ráhelyezés a pozicionáló csapra levegő segítségével 
• A levegős adagoló csap megakadályozza az anyák „durva“ ráesését a pozicionáló 

csapra
• 300 mm-es lökethossz és 3 m-es tömlő
• Adagolási szög: 0-90 fok
• Mágneses anyaválogató egység
• Egyszerű telepíthetőség

Air „Jet“ Pin - levegős adagoló csap, amely lehetővé teszi az anya megtartását és a 
pozicionáló csapra való precíz felhelyezését�

A berendezés egy anyaméret és anyatípus adagolására alkalmas� Több anyaméret, 
anyatípus esetén több berendezés szükséges�

A gyártásához kellő darabszámú (300 db) mintaanyát kell biztosítani a megrendeléskor�
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NVS anyaellenőrző készülék

AUTOMATIZÁLÁS

Az NVS anyaellenőrző készülék egy gyártásközi folyamatfelügyeleti eszköz ellenállás- 
dudorhegesztési alkalmazásokhoz� 

Az alsó elektródatartóban lévő központosító csap magasságának figyelésével az NVS 
számos mindennapi problémát kizár, beleértve a hiányzó vagy fejjel lefelé álló anyákat� 

A szenzor 4 csap-pozíciót – adagolás előtti, utáni, hegesztés végi, alkatrész elvétel előt-
ti – észlel, megfelelőség esetén engedélyt adva a hegesztésvezérlésnek vagy PLC-nek, 
hogy továbbhaladjon�

A továbbhaladást megállíthatják többek között:
• fejjel lefelé álló anyák
• hiányzó (és hibásan adagolt) anyák
• rossz méretű anyák
• túl nagy vagy túl kicsi dudorzömülés
• hiányzó, részleges vagy nem megfelelő lyuk a lemezben
• lemezpozícionálási eltérés
• ha a csap nem húzódott be a hegesztett lemez elvétele előtt
• préslevegő nyomáshiány az alsó elektródatartóban
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Ellenállás-hegesztő készülékek

Ha Önöknek szükségük van hegesztő készülékekre valamely ellenállás-hegesztési feladatukhoz, 
forduljanak hozzánk a megoldásért�

• Vállaljuk egyedi ellenállás-hegesztő készülékek tervezését és gyártását�
• A gyártáshoz használt minőségi anyagok és alkatrészek biztosítják a hosszú élettartamot és megbízhatóságot�
• Igény esetén a készüléket a meglévő rendszerükhöz illesztjük, illetve a gyártócellába integráljuk�
• Elvégezzük a készülékek beállítását a próbagyártás során�
• Biztosítjuk a készülék csere-, és pótalkatrész ellátását�

Milyen előnyöket jelenthet, ha a munkadarabot a gyártás során készülékbe helyezzük?

• Növelhető a termelékenység�
• A munkadarabok gyártási pontossága megnő�
• A több alkatrészből álló komplex munkadarabok hegesztése leegyszerűsödik�
• Csökkenthetők a minőségellenőrzési költségek�
• Munkaidő megtakarítás érhető el�
• A munkabiztonság növelhető, üzemi balesetek esélye csökkenthető�

AUTOMATIZÁLÁS



X/1

Ellenállás-hegesztőgép szerviz

Szerviztevékenységünk részeként vállaljuk bármely gyártmányú ellenállás-hegesztő berendezés karbantartását, 
javítását, illetve felújítását�

• Sok esetben a régi ellenállás-hegesztő berendezések felújítást követően (jellemzően korszerű vezérlés 
beépítése, kisebb mechanikai javítások elvégzése) még hosszú évekig használhatók a termelésben� 

• Szakszerű karbantartással elkerülhetők, illetve orvosolhatók az oxidációs problémák miatt fellépő túlmele-
gedések és működési zavarok� 

• Számos, széles körben elterjedt márka esetében (pl� ARO, DALEX, NIMAK, PEI, TECNA stb�) az eredeti gyártói 
alkatrészellátás is biztosított�

SZOLGÁLTATÁSOK

Egyéb szolgáltatások

• Ellenállás-hegesztés technológiai tanácsadás - konkrét gyártási feladatokhoz kapcsolódó technológiai kísérlet,  
próbahegesztés és tanácsadás� Ellenállás-hegesztési problémák esetén a technológiai hibák feltárása és a  
megoldások kidolgozása�

• Minőségbiztosítás - a partnereink igényeihez illeszkedő minőségbiztosítási és minőségfelügyeleti megoldások 
kidolgozása és megvalósítása�
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Képzési moduljaink:
• Általános elméleti és gyakorlati ismeretek
• Bevonatos- és/vagy nagyszilárdságú acélok, alumínium ötvözetek 

ellenállás-hegesztése
• Elektronikai- ill� kis méretű alkatrészek ellenállás-hegesztése
• Gép beállítása és hegesztés
• Gépbeállítók és gyártáselőkészítők továbbképzése
• Gépkezelők képzése az MSZ EN ISO 14732 követelmények 

szerint
• Minőségbiztosítás és vizsgálatok (minőségellenőrök tovább-

képzése)
• Elektródaanyagok és különböző anyagok hegeszthetősége
• Hegesztőszakemberek felkészítése EWS-RW vizsgára
• Hegesztéstechnológia (WPS-RW) kidolgozása adott feladatokra
• AC és MFDC vezérlők használata a gyakorlatban
• XPegasus szoftvercsalád használata Ratia73 (AC) ill� GeniusHWI 

(MFDC) vezérléssel
• IQR paraméterek gyakorlati beállítása GeniusHWI vezérlésű 

NIMAK MFDC fogóval

...hogy a partnereink többet tudjanak, 
mint a megrendelőik!

Amit csak nagyon kevesen tanítanak!
Szerezze meg ellenállás-hegesztési 

ismereteit tőlünk!

Partnereink igényeire válaszolva, az ellenállás-hegesztés elméleti és 
gyakorlati oktatásának hatékonyabbá tételéhez rendelkezésre áll egy 
váltakozó áramú (AC) oktatógép�

A „haladó“ képzéshez pedig az MFDC gépünkben a 
legmodernebb HWH GeniusHWI áramforrás működik�

A berendezés segítségével a gyakorlatban is megismerhetők és 
megtanulhatók az ellenállás-ponthegesztés, -dudorhegesztés alapjai, 
továbbá a korszerű minőségi követelményeket is kielégítő vezérlések 
használata�

A háromféle vezérlésen túlmenően a gépek rendelkeznek az  
ellenállás-hegesztés több minőségbiztosítási eszközével, valamint 
több különálló speciális műszer is használható a gép állapotának 
vizsgálatára, a hegesztési folyamat nyomon követésére, regiszt-
rálására és kiértékelésére�

Az elméleti oktatás során szerzett ismeretek az oktató gépeken a 
gyakorlatban is kipróbálhatók, megtapasztalhatók és még jobban 
elsajátíthatók�

Mélyebb ismeretekre van szüksége az ellenállás-hegesztésben?
Megoldandó problémája van a gyártásban? Javítani szeretne az ellenállás-hegesztés minőségén?

Lépjen kapcsolatba velünk, hogy pontos igényeit és a lehetőségeket közösen megvizsgáljuk!

SZOLGÁLTATÁSOK

Ellenállás-hegesztési képzéseink



A partner neve/eegneve: _____________ _ 

Cime: ____________________ _ KERDOiV 
Ellenallas-hegeszto gepek 

ajan latai nak elokeszitesehez 
Targyal6partner: ________________ _ 

Osszehegesztendo 1. Reteg 2. Reteg retegek tulajdonsagai 

D Szenaeel D Szenaeel 

Anyagminoseg 
D Korr6zi6all6 aeel D Korr6zi6all6 aeel 

D Aluminium D Aluminium 

□ Egyeb: □ Egyeb: 

D Bevonat nelkuli D Bevonat nelkuli 
D 0lajozott D 0lajozott 

Az anyag D Aluminiumozott D Aluminiumozott bevonata D Horganyzott D Horganyzott □ Egyeb: □ Egyeb: 

Vastagsag: Vastagsag: 
Meretek 

Atmero: Atmero: 

Egyeb jellemzok 
(pl. MG anya) 

A legnagyobb munkadarab befoglal6 meretei: szelesseg: _ _ _ _ _  mm 

Telefonszama: _________________ _ 

E-mail eime: __________________ _ 

3. Reteg 4. Reteg 

D Szenaeel D Szenaeel 

D Korr6zi6all6 aeel D Korr6zi6all6 aeel 

D Aluminium D Aluminium 

□ Egyeb: □ Egyeb: 

D Bevonat nelkuli D Bevonat nelkuli 
Oolajozott D 0lajozott 

D Aluminiumozott D Aluminiumozott 
D Horganyzott D Horganyzott □ Egyeb: □ Egyeb: 

Vastagsag: Vastagsag: 

Atmero: Atmero: 

hosszusag: _ _ _ _ _  mm magassag: _ _ _ _ _  mm 

A kivant legnagyobb karkinyulas: _____ mm kartavolsag: _____ mm 

Az ellenallas-hegesztes tipusa Odudor Ovonal 

A hegesztendo pontok kozotti legkisebb tavolsag: _ _ _ _ _  mm 

A hegesztendo pontok szama: _ _ _ _ _  pant / pere 

A hegesztes minosege: D kiemelt (eletvedelmi) fontossagu "A" minoseg 

Minoseg dokumentalasi igeny: D nines 

Oegyeb: _____________________ _ 

D nem kiemelt 

D villamos parameterek regisztralasa D villamos parameterek es nyom6er6 regisztralasa D folyamatellen6rz6 rendszer 

A telephelyen A rendelkezesre all6 aramerosseg fazisonkent: _____ A _____ A _____ A 

A betap transzformator es a gep esatlakozasi pontja kiizti tavolsag: _____ m 

A betapkabel keresztmetszete: 3 x _____ mm' 

Vizhuto hal6zat adatai: Minimum homerseklet: ____ _ Maximum homerseklet: ____ _ Folyadekaram: ____ _ 

Van-e mar ellenallas-hegesztogep a partnernel: D Van D Nines 

Ha partnernel van ellenallas-hegesztogep, a legnagyobb teljesitmenyO es mukiido gep teljesitmenye: _____ kVA 

Preslevego hal6zat nyomasa: _ _ _ _ _  bar 

Mei:1iei:1vzes: --------------------------------------------------------

Datum: ___________ _ Kitoltotte: __________________ _ 



ReWeRob Solutions Kft.
2700 Cegléd, Törteli út 24�

Tel�: +36 (30) 131 7970
E-mail: info@rewerob�hu; 

Web: www�rewerob�hu

A kiadványban lévő termékekről az információk és a képek, azok készítésekor ismert műszaki jellemzőkön alapulnak� A termék fejlesztése során 
létrejövő változások, módosítások miatt eltérések előfordulhatnak� Ezért ez a kiadvány általános jellegű tájékoztatást tartalmaz és nem szer-

ződéses dokumentum�

A kiadvány másolása, illetve felhasználása – akár részletében – a szerzői jogtulajdonos hozzájárulásával lehetséges�
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