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Ellenallas-hegeszt6gép Kontakt személy:
S . ajanlatkéréshez Telefonszam:
oo 1. réteg 2. réteg 3. réteg 4. réteg
L] Szénacél L] Szénacél L] Szénacél L] Szénacél
[ 1| Korrézitalld acél |[]| Korrdzidalld acél |[]| Korrdzidalld acél |[J| Korrdzidallé acél
Anyagmindség || Aluminium L] Aluminium L] Aluminium L] Aluminium
Ig Egyéb: ] Egyéb: ] Egyéb: ] Egyéb:
|[1| Bevonatnélkilli |[]| Bevonatnélkili |[J| Bevonatnélkili |[J| Bevonat nélkiili
L] Olajozott ] Olajozott L] Olajozott ] Olajozott
[ ]| Aluminiumozott |[[ ]| Aluminiumozott |[]| Aluminiumozott [[ ]| Aluminiumozott
Az anyag bevonata—= — =l =l
\[J| Horganyzott  [[J| Horganyzott |[]| Horganyzott |[[]|  Horganyzott
(] Egyéb: [] Egyéb: (] Egyéb: [] Egyéb:
— =l =l =l
Méretek (vastagsag [L mm mm mm mm
vagy atmérd) d mm mm mm mm
Egyéb jellemzdk (pl.
M6 anya)

A legnagyobb munkadarab

befoglaléd méretei: szélesség: |:|mm hosszUisag: |:|mm magassag: |:|mm
A kivant legnagyobb karkinyulas: |:|mm kartavolsag: |:|mm

Az ellendllas hegesztés tipusa: pont: IEI dudor: IEI vonal: IEI egyéb: |

A hegesztendd pontok kozétti legkisebb tavolsag: |:|mm

A hegesztendd pontok szama: |:|pont/perc

A hegesztés minGsége: kiemelt (életvédelmi) fontossagu "A" minGség IEI nem kiemelt IEI
MinGség dokumentalasi igény: nincs IEI villamos paraméterek regisztralasa: IEI

villamos paraméterek és nyomaderd regisztralasa IEI folyamatellen6rz6 rendszer IEI

A telephelyen: A rendelkezésre all6 daramerdsség fazisonként: |:|A |:|A |:|A
A betdp transzformator és a gép csatlakozasi pontja koz6tti tavolsag: |:|m
A betapkabel keresztmetszete: 3x |:|mm2
Vizh(ités adatai: Min. hémérséklet: |:|°C Max. h6mérséklet: |:|°C Folyadékaram: |:|I/perc

Van-e mar ellenallas-hegesztégép a partnernél: van IEI nincs IEI
Ha van ellenallas-hegesztégép, akkor a legnagyobb miikédd gép teljesitménye: |:|kVA

Présleveg6 haldzat nyomasa: |:|bar

Megjegyzés: Datum: |




